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Digital Enterprise a Siemens megoldas portfélioja a digitalis SIEMENS
atalakulasra a folyamat- és diszkret gyartasokban is lngenuity for Ufe
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Ipari atalakulas technologiai kenyszerei

Valtozik a

, , . Valtozik gyartas modja
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System of Advanced
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SIEMENS
lngenuity for tife

Valtozik a termékek
fejlodési modja

Cloud Knowledge
ecosystems automation

Big data
analytics




Gyartoknak be kell fogadni a technologiakat
és atalakitani Uzletuket ,,digitalis vallalatta”

Otletelés Megvalositas

System of Advanced
systems robotics
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Siemens atfogd megkozelitese SIEMENS
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Terméktervezeés

A termek
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Digital Twin — Digitalis ikerpar

Digital Twin: Termeék
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Javitas, Karbantartas

Hagyjuk, hogy a
termekek és a
termelés
beszeljenek
hozzank

MindSphere —
the cloud-based, open
loT operating system
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