Egyetemi szintű kiegészítő Gépészmérnöki szak, levelező tagozat (GEEGL)

Általános Gépészeti szakirány

A képzés első négy félévének tantárgyai (három félév mindenkinek közös)

1.-4. félévek

	Sor-szám
	Tantárgy kód
	Tantárgynév
	Félév
	Előtanulmányi

feltételek*

	
	
	
	1.
	2.
	3.
	4.
	(ETF)

	1
	GEMAN283L
	 Felsőbb analízis
	20k / 4
	
	
	
	-

	2
	GEMAN292L
	 Differenciálegyenletek
	20g / 4
	
	
	
	-

	3
	GEMAN295LS
	 Matematika szigorlat (EGL)
	0s / 0
	
	
	
	GEMAN283L

GEMAN292L

	4
	GEMET204L
	 Rugalmasságtan
	20k / 4
	
	
	
	-

	5
	GEFIT261L
	 Fizika alapjai I.
	20k / 4
	
	
	
	-

	6
	GEGET301L
	 Gépelemek I.
	20k / 5
	
	
	
	-

	7
	GEIAK251L
	 Számítástechnika
	20g / 4
	
	
	
	-

	8
	GEMAK235L
	 Optimalizálási módszerek
	
	20g / 4
	
	
	-

	9
	GEMET231L
	 Dinamika I/1.
	
	20g / 6
	
	
	GEMET204L/R

	10
	GEMTT211L
	 Hőkezelés
	
	20k / 5
	
	
	-

	11
	GEFIT262LG
	 Fizika alapjai II.
	
	20g / 4
	
	
	GEFIT261L/R

	12
	GEFIT262LS
	 Fizika szigorlat (EGL)
	
	0 s / 0
	
	
	GEFIT262LG

	13
	GEVEE877L
	 Elektrotechnika
	
	20k / 5
	
	
	-

	14
	GEGET302L
	 Gépelemek II.
	
	24g / 6
	
	
	GEGET301L/R

	15
	GEMET232L
	 DinamikaI/2.
	
	
	20g / 5
	
	GEMET231L/R

	16
	GEMET232LS
	 Mechanika szigorlat (EGL)
	
	
	0 s / 0
	
	GEMET232L/R

	17
	GEALT252L
	 Anyagmozgatás és gépei
	
	
	20k / 5
	
	-

	18
	GEVEE827L
	Elektronika és méréstechnika
	
	
	20g / 4
	
	GEVEE877L

	19
	GEAHT152L
	Műszaki hőtan és áramlástan
	
	
	20k / 4
	
	-

	20
	GESGT201L
	 Szerszámgépek K
	
	
	20k / 5
	
	-

	21
	GEGTT188L
	 Gépgyártástechnológia I.
	
	
	20k / 4
	
	-

	22
	GEVAU858L
	 Automatizálás
	
	
	
	20k / 4
	-

	23
	GEAHT203L
	 Erő- és munkagépek
	
	
	
	20k / 5
	-

GEAHT152L

	24
	GEALT818L
	 Logisztika
	
	
	
	20k / 4
	-

	25
	GEMTT246L
	 Hegesztés
	
	
	
	20g / 4
	GEMTT211L/R

	26
	GEGTT189L
	 Gépgyártástechnológia II.
	
	
	
	20k / 5
	GEGTT188L

	27
	GESGT289L
	 Számítógépes tervezés
	
	
	
	20k / 5
	-


( A /R jelölés: a szóban forgó tárgy az ETF-ben szereplő tárgy aláírása megléte esetén felvehető.
Egyetemi szintű kiegészítő Gépészmérnöki szak, levelező tagozat (GEEGL)

Általános Gépészeti szakirány

A képzés első négy félévének tantárgyai (három félév mindenkinek közös)

5.-7. félévek

Egységes előtanulmányi feltétel a szakmai tárgyak felvételéhez: GEMAN295LS, GEFIT262LS, GEMET232LS

	Sor-szám
	Tantárgy kód
	Tantárgynév
	Tantárgynév

angolul
	Félév
	Előtanulmányi

feltételek*

	
	
	
	
	5.
	6.
	7.
	
	(ETF)

	28
	GTGKG202L
	Közgazdaságtan
	Economics
	20k / 4
	
	
	
	GTGKG102GL

	29
	GESGT287L
	Szerszámgépek és robotok aut
	Automation of Machine Tools and Robots
	20k / 5
	
	
	
	GESGT201L/R

	30
	GEGTT190L
	Szereléstechnológia
	Assembly technology
	20k / 4
	
	
	
	GEGTT189L

	31
	Szaktanszékek
	Komplex tervezés I.
	Project Work I.
	20g / 4
	
	
	
	-

	32
	GEGET303L
	Gépszerkezettan
	Machine Component Design
	20k / 5
	
	
	
	GEGET302L

	33
	GESGT206L
	Hidraulika-pneumatika
	Hydraulics-Pneumatics
	20k / 4
	
	
	
	-

	34
	GEMET233L
	VEM alkalmazások
	VEM Applications
	
	20k / 4
	
	
	GEMET204L

	35
	GEMTT213L
	Képlékenyalakítás
	Metal Forming
	
	20k / 5
	
	
	GEMTT246L/R

	36
	GEVGT252L
	Technológiai rendszerek
	Technological Systems
	
	20k / 4
	
	
	-

	37
	Szaktanszékek
	Komplex tervezés II.
	Project Work II.
	
	20g / 4
	
	
	Project Work I.

	38
	GEALT274L
	Fémszerkezetek
	Metal structures
	
	20k / 4
	
	
	-

	39
	GEIAL201L
	Számítógép rendszerek
	Computer Archtitecture
	
	20k / 4
	
	
	-

	40
	GTVVE260
	Stratégiai menedzsment
	Strategic Management
	
	
	20k / 4
	
	GTGKG202L

	41
	GEIAK204L
	Számítógépes termelésirány.
	Computer Aided Production Planning and Control
	
	
	20k / 4
	
	GEIAL201L/R 

	42
	Szaktanszékek
	Választható tárgy
	
	
	
	20k / 4
	
	

	43
	Szaktanszékek
	Diplomamunka
	Preparing of Thesis
	
	
	60g /12
	
	Project Work II.


Választható tárgy: 

Anyagmozgatás automatizálása és robotizálása (GEALT 818L)
Automation and robotics of materials handling, ETF:-
Belsőégésű motorok (GEAHT 250L)



Internal Combustion Engines, ETF: -
Terméktervezés alapjai (GEGET 170L)



Fundamentals of Product Development, ETF:-
Számítógépes gyártástervezés  GEGTT191L



Computer Aided Production Planning, ETF: (GEGTT 189L)
Hegesztés automatizálás (GEMTT 280L)



Automation of Welding, ETF: (GEMTT 213L)
Tervezésinformatika (GESGT 413L) 



Designinformatics, ETF: (GESGT 289L)
( A /R jelölés: a szóban forgó tárgy az ETF-ben szereplő tárgy aláírása megléte esetén felvehető.
Választható szakirányok
Gyártásautomatizálási szakirány
A szakirányon végzett gépészmérnökök a gépészmérnöki alapismeretekre épülő gépgyártástechnológiai, gyártásautomatizálási, minőségbiztosítási, logisztikai és informatikai szakismeretek elsajátításával képesek a gépgyártó üzemek, vállalkozások gyártásautomatizálási feladatainak megoldásában együttműködni az egyetemi végzettségű gépész, villamos és informatikus mérnökökkel, automatizálási részfeladatokat megoldani, a gyártásautomatizálás rendszereit üzemeltetni és karbantartani.

Környezetvédelmi szakirány

A szakirányon végzett gépészmérnökök a gépészmérnökképzés általános céljaival összhangban a gépipar területén átfogó környezetvédelmi, alapvetően gépészeti ismeretekre, ezen belül mind a levegő- és víztisztaság védelem, a szennyvíz- és hulladékkezelés, az újrahasznosítás, mind a zaj- és rezgésvédelem vonatkozásában széleskörű elméleti és gyakorlati tudásra tesznek szert, ezáltal alkalmassá válnak a környezetvédelemmel kapcsolatos irányítási, szabályozási és végrehajtási feladatok ellátására. A szakirány képzési célja meghatározóan gyakorlati jellegű –amit a gépészmérnöki kart meglátogató ipari és gazdasági vezetők az utóbbi időben hangsúlyozottan igényelnek –s kiterjed mind a megelőző, mind az utólagos beavatkozási lehetőség olyan mélységű kezelésére, tárgyalására, amely az üzemi feladatok biztos megoldását lehetővé teszi.

Mechatronikai szakirány

A szakirányon végzett gépészmérnökök a mechatronikai elemek és rendszerek telepítési, üzembe helyezési, üzemeltetési feladatinak megoldására készülnek fel és képesek az e tárgyú műszaki fejlesztés-kutatás során együttműködni az egyetemi végzettségű gépész, villamos és informatikus mérnökökkel. Tanulmányaik során megismerkednek a mechatronikai rendszerek legkorszerűbb eletkrotechnikai-elektronikai, automatizálási, informatikai, gépészeti, hidraulikus-pneumatikus alrendszereivel, szert tesznek a mechatronika integráló, átfogó szemléletmódjára.

Minőségbiztosítási szakirány

A szakirányon végzett gépészmérnökök a gépészmérnökképzés általános céljaival összhangban a gépipar területén átfogó minőségszemléletre, továbbá a minőségellenőrzés, minőségbiztosítás, minőségszabályozás elméleti és gyakorlati ismereteire tesznek szert, és alkalmasak lesznek a minőségbiztosítással kapcsolatos irányítási, végrehajtási feladatok ellátására.

Műszaki menedzser szakirány

A szakirányon végzett gépészmérnökök a gépészmérnökképzés általános céljaival összhangban a gépipar területén műszaki, informatikai, gazdasági és vezetési ismeretekre tesznek szert, kellő mélységű áttekintéssel rendelkeznek az anyagi és irányítási folyamatok műszaki-gazdasági hátteréről, és alkalmasak lesznek a gazdasági szervezetek, vállalatok előkészítési, működtetési, irányítási feladatainak ellátására, a szervezetek, mint humán rendszerek működtetésére.

Termelésirányítás és logisztikai szakirány

A szakirány célja, hogy a gépészmérnöki szakon az információáramlással integrálódott anyagáramlás rendszerteremtő szerepére rámutasson és érzékeltesse a logisztika és termelésirányítás összefüggéseit. A gépészmérnöki szak közös tárgyain túl olyan ismeretek (logisztikai rendszerek, anyagmozgatás automatizálása és robotizálása, minőségbiztosítás, szolgáltatások logisztikája, számítógéppel integrált gyártás, számítógépes gyártásirányítás stb.) birtokába jutnak a hallgatók, amelyek a vállalkozások működésében hiánypótlóak és ez fontos a térség gazdasági fellendítése szempontjából is, feltárva a termelés globalizációja következtében jelentkező és egyre nagyobb súlyt kapó sajátos logisztikai feladatokat is.

Kari Tanács elfogadta: 2004. november 30.







4
Érvényes a 2004/2005. tanév 2. félévétől


