Gépipari mérnökasszisztens

Felsőfokú szakképzési szak
Miskolci Egyetem
Gépészmérnöki és Informatikai Kar

2008.
I. SZAKMAI ÉS VIZSGAKÖVETELMÉNYEK
Szakmai és vizsgakövetelmények
A szakmai követelménymodul azonosítója és megnevezése:

1180-06
Korszerű munkaszervezés

A szakmai követelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Számítógépet használ (általános célra)

Számítógépet üzembe helyez, programokat telepít, operációs rendszert használ

Vírusellenőrzést, vírusirtást végez

Szövegszerkesztő, táblázatkezelő és adatbázis-kezelő programokat használ

Hálózati rendszert használ

Számítógépes alkalmazói programokat használ

Műszaki és ügyviteli leírásokat, utasításokat használ

Munkavégzéssel, munkaszervezéssel és irányítással kapcsolatos feladatot végez

Asszisztensi feladatkörben mérnöki munkában közreműködik

Marketing, vállalkozói, reklámszervezői és pénzügyi adminisztrációs feladatokat végez

Munkahelyi minőségirányítási előírásokat alkalmazza és betartatja

Munkavégzés környezetvédelmi előírásait betartatja, alkalmazza

Hulladékokat, veszélyes anyagokat szakszerűen kezel, illetve tárol

Munkavégzés balesetvédelmi előírásait ismeri, betartja, alkalmazza

Biztosítja a balesetmentes munkavégzés feltételeit, alkalmazza, megköveteli a szükséges és előírásszerű védőeszközök, védőfelszerelések használatát

Betartja a balesetvédelmi és az érintésvédelmi előírásokat

Fokozottan felügyel az áramütéses balesetek megelőzésére

Szakszerűen részt vesz az áramütést szenvedett elsősegélynyújtásában

Szakmai nyelven kommunikál írásban és szóban az általános és szakmai szókincs birtokában magyar és idegen nyelven

Érti, értelmezi és elmagyarázza az angol nyelvű műszaki dokumentáció (katalógus, publikáció, szakszöveg) tartalmát, fontosabb jellemzőit és adatait

Szabványokat használ

Értelmezi a feladatköréhez tartozó tevékenységgel vagy minősítéssel kapcsolatos szabványokat

Értelmezi a feladatkörébe tartozó jogi előírásokat

Tulajdonságprofil:

Szakmai kompetenciák:


A típus megjelölésével a szakmai ismeretek:

C
Szövegszerkesztő programok használata

B
Táblázatkezelő programok használata

B
Adatbázis-kezelés

C
Grafikai és prezentációs programok használata

C
Operációs rendszerek

C
Programozási alapok

C
A számítógép felépítése, működési elve

C
Számítógépek karbantartása

C
Szoftverek telepítése

C
Számítógépek üzemeltetése hálózatban

C
Hálózati alapismeretek, hálózati operációs rendszerek

B
Internet szolgáltatások

C
Az adatok technikai és jogi védelme

B
Üzemeltetés, adatmentés, archiválás

C
Multimédia alapjai, alapfogalmak

C
Médiaelemek (hang, videó, mozgókép, állókép), médiaismeret

C
Multimédia alkalmazások

C
Szakmai idegen nyelvi ismeretek fejlesztése

C
Szókincsbővítés, szövegértés és kommunikációs gyakorlat

C
Jog, közjog és polgári jog

B
Hulladékkezelési eljárások

B
Biztonságos munka feltételei

B
Környezetvédelmi, tűzvédelmi szabályok


A szint megjelölésével a szakmai készségek:

2
ECDL 1. m. IT alapismeretek

2
ECDL 2. m. Operációs rendszerek

2
ECDL 3. m. Szövegszerkesztés

3
ECDL 4. m. Táblázatkezelés

2
ECDL 5. m. Adatbázis-kezelés

2
ECDL 6. m. Prezentáció

2
ECDL 7. m. Információ és kommunikáció

3
ECDL AM3 modul Szövegszerkesztés – haladó szint

3
ECDL AM4 modul Táblázatkezelés – haladó szint

3
Idegen nyelvű olvasott szöveg megértése

3
Idegen nyelvű fogalmazás írásban

3
Idegen nyelvű kézírás

2
Idegen nyelvű hallott szöveg megértése

3
Idegen nyelvű beszédkészség

Személyes kompetenciák:

Felelősségtudat

Társas kompetenciák:

Prezentációs készség

Tömör fogalmazás készsége

Módszerkompetenciák:

Módszeres munkavégzés

Gyakorlatias feladatértelmezés

A szakmai követelménymodul azonosítója és megnevezése:

1181-06
Gazdálkodás, projektvezetés

A szakmai követelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Gazdálkodási ismereteket alkalmaz a termelés, üzemeltetés folyamataiban

Részt vesz a gazdálkodás, vállalkozás személyi, pénzügyi, tárgyi, piaci feltételeinek elemzésében, megteremtésében

Számlaadatokat értelmez, ellenőriz, egyszerű számlákat készít

Alapvető pénzforgalmi feladatokat old meg

Egyszerű költségszámítási feladatokat végez a munkafolyamatokhoz kapcsolódóan

Részt vesz a helyzetfelmérésben, a követelmények, erőforrásigények meghatározásában

Közreműködik a munkaterv, költségterv kidolgozásában, kockázatelemzésben

Közreműködik a szükséges hardver-, szoftver-, operációs rendszer és kliensoldali programok kiválasztásában, környezet kialakításában, meghatározza ennek eszközszükségletét

Közreműködik a projekt dokumentálásában és értékelésében

Tulajdonságprofil:

Szakmai kompetenciák:


A típus megjelölésével a szakmai ismeretek:

C
Ügyvitelszervezés

C
Elektronikus ügyfélkiszolgáló rendszerek

C
Korszerű irodatechnika (másoló, adattároló és -feldolgozó gépek)

C
Elektronikus hírközlő és kommunikációs eszközök

C
Európai és hazai munkaerőpiac

C
Álláskeresési technikák (hagyományos és új módszerek)

C
Tárgyalások tervezése, szervezése

C
Viselkedéskultúra

B
Kommunikáció

C
Projekt alapismeretek (erőforrástervezés)

B
Projektmenedzsment

B
Tervezés, elemzés, értékelés módszerei

C
Tervezés, elemzés, értékelés számítógéppel

B
Projekt dokumentálási módszerek és eszközök

B
Vállalkozás/gazdaságtan


A szint megjelölésével a szakmai készségek:

3
Köznyelvi nyelvhasználat

4
Olvasott köznyelvi szöveg megértése

3
Köznyelvi szöveg fogalmazása írásban

4
Információforrások kezelése

Személyes kompetenciák:

Döntésképesség

Felelősségtudat

Társas kompetenciák:

Tömör fogalmazás készsége

Kapcsolatteremtő készség

Módszerkompetenciák:

Rendszerekben való gondolkodás

Figyelem-összpontosítás

A szakmai követelménymodul azonosítója és megnevezése:

1190-06
Műszaki alapozás

A szakmai követelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Műszaki rajzokat készít, használ

Szabadkézi rajzot, vázlatot készít alkatrészekről, berendezésekről

Műszaki kiviteli terveket értelmez és használ (műszaki leírást, tervrajzokat, blokkvázlatot, elvi kapcsolási rajzot, áramútrajzot, nyomvonalrajzokat, installációs rajzokat stb.)

Anyagjegyzéket és költségvetést használ, illetve állít össze

Dokumentációval előkészül szerelési feladatokra

Elvi működési rajzok alapján szerelési rajzokat készít

Dokumentálja az elvégzett munkát

Mérések végzésekor mérési jegyzőkönyvet készít

Alkalmazza a hagyományos és elektronikus adatrögzítés eszközeit (írásos, ábrás és elektronikus adatrögzítést végez)

Értelmezi a terveket, műszaki leírásokat, megismeri a munkaterületet

Felméri az eszköz-, anyag- és munkavégzési időszükségletet

Biztosítja a munkavégzés eszközeit és anyagait

Egyezteti a munkafolyamatot a partnerekkel

Megtervezi tevékenységét és előkészül az elvégzendő munkafolyamatokra, a munka ellenőrzésére

Hatósági engedélyezési eljárási igényt felismer, végez

Tulajdonságprofil:

Szakmai kompetenciák:


A típus megjelölésével a szakmai ismeretek:

B
Műszaki informatika

B
Műszaki dokumentáció

B
Munkavégzési technikák

C
Lineáris algebra, függvénytani alapok

C
Egy- és többváltozós függvények, differenciál és integrálszámítás és alkalmazásaik

C
Numerikus és függvénysorok, valószínűség számítás

C
Műszaki fizika

B
Anyagismeret


A szint megjelölésével a szakmai készségek:

5
Elemi számolási készség

Személyes kompetenciák:

Szervezőkészség

Döntésképesség

Megbízhatóság

Társas kompetenciák:

Kapcsolatteremtő készség

Irányítási készség

Kommunikációs rugalmasság

Módszerkompetenciák:

Logikus gondolkodás

Áttekintő képesség

Kritikus gondolkodás

Lényegfelismerés (lényeglátás)

A szakmai követelménymodul azonosítója és megnevezése:

1193-06
Méréstechnika

A szakmai követelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Metrológiai alapfogalmakat ismer, mérési eljárásokat alkalmaz

Mechanikai jellemzőket mér, méréseket értékel

Ismeri az analóg és digitális villamos mérőműszerek használatát, alkalmazását

Alapvető villamos mennyiségek (feszültség, áram, ellenállás, teljesítmény, fogyasztás) számszerű jellemzőinek meghatározására mérőeszközöket választ

Alapvető villamos mennyiségek (feszültség, áram, ellenállás, teljesítmény, fogyasztás) számszerű jellemzőinek mérését elvégzi

Villamos jelek függvénykapcsolatát, időfüggvényét méri

Nem villamos mennyiségek mérését átalakítókkal végzi

Nyomás, tömeg, erő, nyomaték, mechanikai munka, hőmérséklet, sűrűség állapotok jellemzőit mér

Sebesség, gyorsulás, rezgés állapotjellemzőket mér, kiértékel

Méréssel ellenőrzi az átalakítók működését

Tulajdonságprofil:

Szakmai kompetenciák:


A típus megjelölésével a szakmai ismeretek:

B
Elektrotechnika

B
Méréstechnika

B
Elektronika

B
Digitális technika

B
Műszaki fizika


A szint megjelölésével a szakmai készségek:

1
Elektromos kapcsolási rajz olvasása, értelmezése

3
Elektromos kapcsolási rajz készítése

1
Diagram, nomogram olvasása, értelmezése

3
Diagram, nomogram kitöltése, készítése

3
Gépipari jelképek értelmezése

3
Hidraulikus, pneumatikus jelképek értelmezése

3
Szabadkézi rajzolás

3
Komplex jelzésrendszerek

Személyes kompetenciák:

Önállóság

Önfegyelem

Szorgalom, igyekezet

Hallás

Kézügyesség

Pontosság

Társas kompetenciák:

Határozottság

Módszerkompetenciák:

Felfogóképesség

Áttekintő képesség

Értékelés

Következtetési képesség

A szakmai követelménymodul azonosítója és megnevezése:

1194-06
Tengelyszerű alkatrész művelettervezése

A szakmai követelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Műszaki feladatot végrehajt megrendelés, illetve technológiai leírás alapján

Gépipari alkatrészek típusaira, anyagjellemzőire, jelölésükre vonatkozó ismereteket alkalmaz a rendszeres munkatevékenységben

Utasítást készít az anyagok tulajdonságainak megváltoztatására, az alkalmas módszerek kiválasztása alapján

Az anyagegyesítési eljárásokat, azok jelentőségét felismeri, alkalmazza

Az anyagkötési eljárásokat kiválasztja, alkalmazza

A mechanika törvényeit felismerve alapvető terhelhető, terhelhetőségi számításokat, vizsgálatokat végez

Beszállítói igényt felmér, megoldást kialakít

Gyártási és szerelési folyamatokat felismer, kialakít

Gyártóképességet, gépképességet meghatároz

Gyártó rendszereket, rendszerelemeket kiválaszt, üzemeltet, karbantart

Logisztikai, anyagmozgatási feladatokat végez

Gépipari berendezések, és készülékek üzemvitelét látja el

Termelő-berendezéseket működtet

Termelési infrastruktúra kialakításában részt vesz

Közreműködik a gépipari berendezések üzembe helyezésében, működtetésében, műszaki felügyeletében és karbantartásában

Korszerű folyamatirányító eszközöket kezel és a számítógépes folyamatirányító programokat alkalmaz

A termék konstrukciós és gyártási igényei alapján felismeri az alkalmazható szerkezeti anyagok és azok gyártásának jellemző korlátait

Dönt a különböző előgyártmányok jellemző kialakításáról

Megtervezi a jellegzetes anyagcsoportok mikroszerkezetváltoztató hőkezelését

Előírja az anyagok felületkezelését funkcionális hatásuk alapján

Megtervezi a termék élettartamán belül az anyagok technológiai körfolyamatát

Meghatározza az élettartamot az egyes anyagok üzemeltetési tulajdonsága, károsodásállóság alapján

A forgács nélküli alakítás alkalmazhatósága érdekében meghatározza a képlékeny alakítás lényegi jellemzőit

Alkalmazza a hajlítási, a mélyhúzási a hidegfolyatási műveleteket, a legfontosabb számításaival, gépeivel, szerszámaival

Tulajdonságprofil:

Szakmai kompetenciák:


A típus megjelölésével a szakmai ismeretek:

C
Fémes anyagok

B
Fémes anyagok tulajdonságainak változtatása hőkezeléssel

C
Polimer anyagok

C
Kerámiák

C
Társított (kompozit) anyagok

B
Anyagvizsgálatok

C
Anyagkárosodás

B
Géprajz, gépelem

B
Ábrázoló geometria, géprajz

B
Gépelemek

C
Gépszerkezettan


A szint megjelölésével a szakmai készségek:

3
Géprajz olvasása, értelmezése

4
Géprajz készítése

2
Hidraulikus, pneumatikus kapcsolási rajz olvasása, értelmezése

3
Hidraulikus, pneumatikus kapcsolási rajz készítése

3
Gépipari jelképek értelmezése

3
Hidraulikus, pneumatikus jelképek értelmezése

Személyes kompetenciák:

Önállóság

Térbeli tájékozódás

Elhivatottság, elkötelezettség

Önfegyelem

Szervezőkészség

Társas kompetenciák:

Kompromisszum-készség

Határozottság

Visszacsatolási készség

Irányítási készség

Módszerkompetenciák:

Logikus gondolkodás

Rendszerező képesség

Felfogóképesség

Kontroll (ellenőrzőképesség)

Helyzetfelismerés

Áttekintő képesség

A szakmai követelménymodul azonosítója és megnevezése:

1195-06
Tengelyszerű alkatrész gyártása

A szakmai követelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

A munkadarab jellemzői alapján kiválasztja a forgácsolási módokat, megtervezni az alap megmunkálási eljárások technológiáját, kiválasztja a legfontosabb forgácsoló szerszámokat

Meghatározza a készüléket a munkadarab jellemzői alapján

Meghatározza és kiválasztja a szerszámgépeket és kiszolgáló berendezéseket az alkalmazott technológiai esetén

Meghatározza a legfontosabb szerszámgépekkel elérhető jellegzetes megmunkálási alakzatokat és gyártási pontosságokat

 A gyártástechnológiai tervek alapján meghatározza a folyamat szerszámait, jellemző paramétereit

 Meghatározza a termék működési funkciójából a gyártási tűréseket

Meghatározza a gyártási, mérési, szerelési méretláncokat az alkatrészek jellemző felületei, bázisa alapján

Kiválasztja az alkalmas méretlánc-megoldó módszert

A termék szerelési egységekre bontásának feladatait elvégzi

A szerelési folyamat főbb szakaszait egymáshoz hangolja

A legfontosabb szerelési eljárások technológiai tartalmát ismeri, és paramétereit meghatározza

Tulajdonságprofil:

Szakmai kompetenciák:


A típus megjelölésével a szakmai ismeretek:

C
Előgyártási technológiák

B
Mechanikai technológiák

B
Forgácsolás

B
Szerszámgépek

B
NC, CNC technikák

C
Termikus megmunkálások

D
Különleges technológiák

D
Polimertechnológiák

D
Kerámiák technológiája

D
Kompozitok technológiája

B
Szervopneumatika, PLC

C
Végeselem program

C
3D tervező program

C
CAM szoftver


A szint megjelölésével a szakmai készségek:

3
Géprajz olvasása, értelmezése

4
Géprajz készítése

2
Hidraulikus, pneumatikus kapcsolási rajz olvasása, értelmezése

3
Hidraulikus, pneumatikus kapcsolási rajz készítése

3
Gépipari jelképek értelmezése

3
Hidraulikus, pneumatikus jelképek értelmezése

Személyes kompetenciák:

Önállóság

Térbeli tájékozódás

Szorgalom, igyekezet

Terhelhetőség

Kézügyesség

Társas kompetenciák:

Határozottság

Irányíthatóság

Kapcsolatfenntartó készség

Módszerkompetenciák:

Logikus gondolkodás

Kontroll (ellenőrzőképesség)

Áttekintő képesség

Problémaelemzés, -feltárás

Problémamegoldás, hibaelhárítás

A szakmai követelménymodul azonosítója és megnevezése:

1196-06
Robot- és CNC-technika

A szakmai követelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Ismeri az ipari robotok és a CNC gépek felépítését, főbb szerkezeti elemeit, az alkalmazott villamos hajtásokat

Ismeri és alkalmazza a CNC vezérlések megoldásait

Ismeri a robotokban és a CNC-technikában alkalmazott érzékelőket, azokat az adott feladathoz alkalmazza, illetve illeszti

Robotok, illetve CNC-berendezések programozását elvégzi

Meghatározza az CNC gépek és robotok koordináta-rendszereit, jellegzetes pontjait, a vezérlési korrekciókat

Ismeri és alkalmazza a többtengelyes CNC gépek felületképző mozgásait és stratégiáit

Az üzembe helyezéssel és üzemeltetéssel kapcsolatos alapvető teendőket ellátja

A szerelés szakmai ismereteit alkalmazza

Tulajdonságprofil:

Szakmai kompetenciák:


A típus megjelölésével a szakmai ismeretek:

C
Pneumatikus rendszerek elemei

C
Hidraulikus rendszerek elemei

B
Szervopneumatika, PLC

B
Robotirányítás alapjai (D-H)

C
Irányítástechnika

C
Gépi látás


A szint megjelölésével a szakmai készségek:

3
Géprajz olvasása, értelmezése

4
Géprajz készítése

2
Hidraulikus, pneumatikus kapcsolási rajz olvasása, értelmezése

3
Hidraulikus, pneumatikus kapcsolási rajz készítése

3
Gépipari jelképek értelmezése

3
Hidraulikus, pneumatikus jelképek értelmezése

Személyes kompetenciák:

Szorgalom, igyekezet

Felelősségtudat

Térlátás

Pontosság

Rugalmasság

Precizitás

Fejlődőképesség, önfejlesztés

Társas kompetenciák:

Hatékony kérdezés készsége

Közérthetőség

Visszacsatolási készség

Kezdeményezőkészség

Kommunikációs rugalmasság

Módszerkompetenciák:

Logikus gondolkodás

Tervezés

Kreativitás, ötletgazdagság

Új ötletek, megoldások kipróbálása

Rendszerben való gondolkodás

Figyelem-összpontosítás

Absztrakt (elméleti) gondolkodás

A szakképesítés vizsgáztatási követelményei 
1.
A szakmai vizsgára bocsátás feltételei:

Modulzáró vizsga eredményes letétele

Iskolai rendszerű szakképzés esetén:

Az utolsó szakképző évfolyam eredményes elvégzése, amely egyenértékű a modulzáró vizsga eredményes letételével

Szakdolgozat készítése

2.
A szakmai vizsga részei:

1180-06
Korszerű munkaszervezés (10%)

A hozzárendelt 1. vizsgafeladat:

Számítógép-kezelési, üzemeltetési, hálózati és multimédiás ismeretek alkalmazása. Informatikai biztonsági eszközök használata, szakmai angol szöveg értése

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

interaktív

Időtartama:
60 perc

A hozzárendelt 2. vizsgafeladat:

Elsősegélynyújtás, újraélesztés

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

gyakorlati

Időtartama:
30 perc

A hozzárendelt 3. vizsgafeladat:

Munka-, környezet- és tűzvédelmi ismeretek. Hulladékok csoportosítása, minősítése, kezelése és a hulladékok szelektív gyűjtése

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

szóbeli

Időtartama:
45 perc (felkészülési idő 30 perc, válaszadási idő 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aránya:

1. feladat
50%

2. feladat
20%

3. feladat
30%

1181-06
Gazdálkodás, projektvezetés (5%)

A hozzárendelt 1. vizsgafeladat:

Projektirányítási rendszerek, projekttervezés, kockázatelemzés, erőforrás-kezelés

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

interaktív

Időtartama:
45 perc (felkészülési idő 30 perc, válaszadási idő 15 perc)

A hozzárendelt 2. vizsgafeladat:

Megadott feltételek alapján a vállalkozási forma kiválasztása, indításának, működtetésének, átszervezésének megtervezése, működésének elemzése. Számla, nyugta kibocsátás

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

írásbeli

Időtartama:
120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aránya:

1. feladat
60%

2. feladat
40%

1190-06
Műszaki alapozás (10%)

A hozzárendelt 1. vizsgafeladat:

Adott használt alkatrész szabadkézi vagy műszaki rajzának elkészítése, dokumentálása, műszaki és gazdasági ajánlat készítése ennek az alkatrésznek cseréjére

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

gyakorlati

Időtartama:
60 perc

A hozzárendelt 2. vizsgafeladat:

Adott konkrét feladathoz anyagrendelést állít össze, kalkulációt készít a rendelkezésre bocsátott adatok alapján. Összeállítja a szükséges eszközök listáját, és ismerteti az elvégzendő munkafolyamat lépéseit

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

írásbeli

Időtartama:
60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aránya:

1. feladat
50%

2. feladat
50%

1193-06
Méréstechnika (10%)

A hozzárendelt 1. vizsgafeladat:

Metrológiai és méréstechnikai feladatok megoldása

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

írásbeli

Időtartama:
120 perc

A hozzárendelt 2. vizsgafeladat:

Adott feladat szerinti mechanikai mérésekhez mérőeszközöket, műszereket választ, elvégzi és kiértékeli a kijelölt méréseket

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

gyakorlati

Időtartama:
60 perc

A hozzárendelt 3. vizsgafeladat:

Adott feladat szerinti villamos áramkörök, illetve fogyasztók vagy nem villamos mennyiség átalakító be és kimeneti jellemzőinek méréséhez mérőeszközöket, műszereket választ, elvégzi és kiértékeli a kijelölt méréseket

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

gyakorlati

Időtartama:
120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aránya:

1. feladat
40%

2. feladat
20%

3. feladat
40%

1194-06
Tengelyszerű alkatrész művelettervezése (15%)

A hozzárendelt 1. vizsgafeladat:

A kiadott alkatrész műhelyrajza alapján a megmunkálási igény meghatározása, felületelemenként a ráhagyás kiszámítása számítógép segítségével

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

interaktív

Időtartama:
30 perc

A hozzárendelt 2. vizsgafeladat:

Lehetséges megmunkálási módok, műveleti sorrend meghatározása, sorozatnagyságtól függő megoldásváltozatok feltárása

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

írásbeli

Időtartama:
30 perc

A hozzárendelt 3. vizsgafeladat:

MKGS-rendszerelemek feltárása, technológiai paraméterek, gépi főidő meghatározása

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

írásbeli

Időtartama:
45 perc

A hozzárendelt 4. vizsgafeladat:

Technológiai változatok összevetése, gazdasági számítások

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

írásbeli

Időtartama:
60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aránya:

1. feladat
30%

2. feladat
30%

3. feladat
20%

4. feladat
20%

1195-06
Tengelyszerű alkatrész gyártása (20%)

A hozzárendelt 1. vizsgafeladat:

A kiadott alkatrész műhelyrajza és technológiai utasítása alapján felszerszámozás, műveletelemenkénti gépbeállítás, esztergálás

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

gyakorlati

Időtartama:
120 perc

A hozzárendelt 2. vizsgafeladat:

A gyártáskor keletkezett forgács vizsgálata, az alkalmas forgácsalak meghatározása, forgácstörő megoldások, forgácskeresztmetszet és a technológiai paraméterek elemzése

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

gyakorlati

Időtartama:
60 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aránya:

1. feladat
50%

2. feladat
50%

1196-06
Robot- és CNC-technika (30%)

A hozzárendelt 1. vizsgafeladat:

A munkadarab és a kiválasztott szerszám jellemzői alapján meghatározni a műveleti utasítást

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

írásbeli

Időtartama:
60 perc

A hozzárendelt 2. vizsgafeladat:

NC program készítése, értelmezése, futtatása szerszám nélkül, futtatása forgácsolással

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

gyakorlati

Időtartama:
120 perc

A hozzárendelt 3. vizsgafeladat:

Gépipari komplex feladat – szakdolgozat védése

A hozzárendelt jellemző vizsgatevékenység:

szóbeli

Időtartama:
15 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aránya:

1. feladat
20%

2. feladat
30%

3. feladat
50%

A szakképesítés szintje

A bizonyítvány államilag elismert akkreditált iskolai rendszerű felsőfokú szakmai képesítést ad.

A bizonyítvány minősítése

Szakmai elmélet: az írásbeli és a szóbeli vizsga érdemjegyeinek számtani átlaga, a kerekítés szabályainak alkalmazásával 

Szakmai gyakorlat: A feladatcsoportok érdemjegyeinek számtani átlaga, a kerekítés szabályainak alkalmazásával. 

II. A FELSŐFOKÚ SZAKKÉPZÉS ADATAI

A felsőfokú szakképzésért felelős szervezeti egység: 

Miskolci Egyetem Gépészmérnöki és Informatikai Kar (GÉK)
A felsőfokú intézményben a felsőfokú szakképzésben résztvevő további szervezeti egységek:
Miskolci Egyetem Gazdaságtudományi Kar (GTK),

Miskolci Egyetem Bölcsésztudományi Kar (BTK).

A feladatmegosztás a szakképzésben a gazdasági-gazdálkodási ismeretekhez, a viselkedéskultúrához, a munkaerő-piaci ismeretekhez és a nyelvi képzéshez tartózó tantárgyak oktatása alapján (a tantervi háló alapján) számszerűsíthető, de ezen tudományterületek óraszámbeli aránya az összóraszám 15%-át nem haladja meg.

A felsőfokú szakképzésben a felsőoktatási intézménnyel együttműködő egyéb intézmények és a feladatmegosztás leírása:
Miskolc Térségi Integrált Szakképzési Központ Kht. (MITISZK)

A GÉK a MITISZK-kel konzorciumi kapcsolatban állva, az elnyert a HEFOP-3.2.2.P.-2004-10-0011-/1.0 pályázathoz kapcsolódó Támogatási szerződésben vállalta, hogy a Gépipari mérnökasszisztens felsőfokú szakképzést az egyetemen elindítja, és a képzéshez kapcsolódó laboratóriumi gyakorlatok egy részét a MITISZK-nél létrehozott korszerű laboratóriumokban fogja végezni. A képzés ilyen módon történő kivitelezése a laboratóriumi órák 10%-át nem haladja meg, mert a gyakorlati képzés laboratóriumi feltételeit a GÉK biztosítani tudja. 
A felsőoktatási intézményben a felsőfokú szakképzésért felelős szakmai vezető:
A képzésért felelős szakmai vezető:

Dr. Döbröczöni Ádám

dékán, tanszékvezető egyetemi tanár

A felsőfokú szakképzés finanszírozási terve:

A 100/2007. (V.8.) Kormányrendelet szerint az iskolarendszeren belül folytatott szakképzés egy hallgatóra eső normatív támogatása a BSc képzésben résztvevő hallgatóével egyezik, ami 380000 Ft/év támogatást jelent. Ha a felvettek létszáma 30 fő, akkor az egyéb bevételektől eltekintve (hallgatói befizetések: halasztások, pótdíjak) félévente az alábbiak szerint becsülhető bevételekkel és kiadásokkal lehet számolni (ezer Ft-ban):
	Félév
	Bevétel
	Óradíjak
	Rezsi


	Bérlet
	Költségek

	
	
	Ea
	Gy
	Lab.
	Összes
	
	
	

	I.
	5700
	1853
	927
	927
	3775
	1995
	0
	5700

	II.
	5700
	1853
	927
	927
	3775
	1995
	0
	5700

	III.
	5700
	1603
	801
	801
	3205
	1995
	500
	5700

	IV.
	5700
	1603
	801
	801
	3205
	1995
	500
	5700

	Össesen
	22800
	6912
	3454
	3454
	13820
	7980
	1000
	22800


A számításoknál a rezsit a tartalékokkal együtt 35%-ra vettük, az óradíjaknál pedig 15 hetes és heti 30 órának megfelelő oktatást feltételeztünk. A III. félévtől a MITISZK-ben végzett laboratóriumi munka fejében bérleti díjat kell fizetni. Ezek a keretösszeget jelentik egy-egy évfolyam teljes képzési idejére vonatkoztatva.
A képzés személyi feltételei
A felsőfokú szakképzés 2001. óta a kar oktatói minőségbiztosítói közreműködéssel folyik különböző szakközépiskolákban. A minőségbiztosítást végző oktatók irányításával dolgozták ki a középiskola oktatóival közösen az oktatási anyagokat a képzési követelmények figyelembe vételével, és a folyamatos személyes kapcsolattartással részt vesznek az évközi munka ellenőrzésében, a vizsgákon és a záróvizsgákon. A GÉK a felsőfokú szakképzéshez szükséges személyi feltételekkel rendelkezik, az oktatást 33 oktató végzi, ezek közül 26 minősített, ami egyben garanciát is jelent a minőségi munka végzésére. Az oktatók továbbképzése az oktatási törvény vonatkozó előírásai szerint folyik. Ennek egyik módja, hogy a MITISZK továbbképzési kurzusaira a karunk szakképzésben résztvevő oktatóit delegáljuk egyrészt előadóként, másrészt hallgatóként. A HEFOP-3.2.2. pályázat keretében 10 témakörben, minimálisan 100 oldal terjedelemben oktatási anyagok elkészítésére is sor került.  
A szakképzésben résztvevő oktatók névsora:

	I. ALAPISMERETI MODULOK tantárgyai
	Az oktató neve

	Vállalkozási ismeretek
	Pelczné dr. Gáll Ildikó

	Gazdasági alapismeretek
	Dr. Petró Gábor

	Számítástechnika
	Bálint Gusztáv

	Matematika ( I-II-III.)
	Dr. Árvai-Homolya Szilvia

	Műszaki fizika (I-II)
	Dr. Palásthy Béla

	Mechanika (I-II)
	Dr. Szirbik Sándor

	Gazdálk. és vállalkoz. ismeretek
	Dr. Karajz Sándor

	Anyagismeret 
	Dr. Tisza Miklós

	Társadalmi alapismeretek
	Dr.Furmanné dr. Pankucsi Márta

	Viselkedési pszichológia alapjai
	Veresné dr. Somosi Mariann

	Viselkedéskultúra
	Dr. Kunos István

	Készség és személyiségfejlesztés
	Dr. Kunos István

	Munkaerőpiaci ismeretek
	Dr. Fekete Iván

	Idegennyelv (német/angol)
	Réti Almé

	II. KÖTELEZŐ SZAKMAI MODULOK tantárgyai
	Az oktató neve

	Műszaki dokumentáció
	Óváriné dr. Balajti Zsuzsanna

	Anyagtudomány
	Dr. Tisza Miklós

	Gépszerk. és gépek üzemtana
	Dr. Péter József

	Méréselmélet és méréstechnika
	Szabó Norbert

	Mechanikai technológia alapjai
	Dr. Tisza Miklós

	Műszaki informatika
	Wágner György

	Géprajz
	Németh Géza

	Gépgyártástechnológia (I-II-III)
	Dr. Szabó Ottó

Dr. Cser István

	Mechanikai technológia (I-II-III)
	Dr. Tisza Miklós

	Elektrotechnika-elektronika
	Tóth Lajos

	Környezettechnika
	Dr. Tolvaj Béla

	Anyagmozgatás és logisztika
	Dr. Németh János

	Energiagazdálkodás
	Dr. Lakatos Károly

	Munkavéd. és biztonságtechnika
	Dr. Kövesi Gyula

	Szerszámgépek
	Dr. Zsiga Zoltán

	Minőségmenedzsment
	Dr. Bíró Zoltán

	Komplex/Szakdolgozat
	Dr. Maros Zsolt

	Szerszám- és készüléktervezés
	Dr. Szabó Sándor

	Műszaki mérések
	Dr. Maros Zsolt

	Minőségirányítás
	Dr. Tolvaj Báláné

	NC/CNC gépek programozása
	Dr. Maros Zsolt

Dr. Zsiga Zoltán


A táblázatban felsorolt oktatók egyben a tantárgyak felelősei, amely kiterjed egyrészt a minőségbiztosítási feladatokra, másrészt a tantárgy menedzselésére (részletes tematika kidolgozása, óratervek elkészítése, feladatok, mérések előkészítése, értékelése, zárthelyi dolgozatok készítése és javítása, feladatok konzultálása, vizsgakérdések összeállítása, vizsgáztatás stb.).
A szakképzés tárgyi feltételeinek biztosítása:
Az elméleti és gyakorlati képzéshez szükséges infrastruktúra korszerű tantermeket és laboratóriumokat feltételez. Az oktatáshoz szükséges tantermeket az alábbi táblázatban adjuk meg:
	Terem száma
	Épület
	Ajtószám
	Férőhely

	IX. előadó
	A1.I. em.
	117-118
	120

	X. előadó
	A1.II. em.
	218-219
	120

	XXIX. előadó
	A1.I. em.
	119
	70

	2. terem
	A1. mfsz.  
	11
	32

	3. terem
	A1. mfsz.  
	12
	32

	4. terem
	A1. mfsz.  
	13
	32

	5. terem
	A1. mfsz.  
	14
	32

	6. terem
	A1. mfsz.  
	15
	32

	7. terem
	A1. mfsz.  
	16
	32

	8. terem
	A1. mfsz.  
	17 
	32

	9. terem
	A1. mfsz.  
	18
	32

	10. terem
	A1. mfsz.  
	19
	32

	11. terem
	A1 I. em.
	105
	32

	12. terem
	A1 I. em.
	106
	32

	13. terem
	A1 I. em.
	107
	32

	14. terem
	A1 I. em.
	108
	32


A felsoroltakon kívül rendelkezésre állnak a tanszékeken is meglévő, a kiscsoportos oktatás hatékonyságát segítő saját tantermek, laboratóriumok és számítástechnikai géptermek. Folyamatban van ezek műszaki-technikai és informatikai korszerűsítése, amelyre eddig a kar HEFOP pályázatból mintegy 410 MFt-ot fordított (műhelyek felújítása) és folyamatban van egy kb. 1500 MFt karra lebontott TIOP pályázat, amely az eszközpark és az informatikai infrastruktúra korszerűsítését célozza. Nem hanyagolható el az sem, hogy 2001. óta közel 740 MFt szakképzési támogatáshoz jutott a kar, amely szintén a karon folyó képzés feltételeinek a javítását eredményezte. 

A Gépipari mérnökasszisztens szak hallgatóinak képzésére az egyetem infrastruktúrájának felhasználásával, az egyetemmel közalkalmazotti jogviszonyban álló oktatók közreműködésével kerül sor kari szintű közös finanszírozási terv keretében.

A következő táblázatban a képzési követelmények teljesítésének minimális eszközeit foglaltuk össze a törvényi előírások figyelembe vételével.
	A képzési feladatok teljesítéséhez szükséges eszközök és felszerelések minimuma

	Anyagvizsgáló berendezések
	Egyetemes esztergagép

	Asztali fúrógép
	Egyetemes marógép

	Csavarkötő gépi szerszámok
	Emelő berendezések, daruk

	Daraboló-, vágógépek, berendezések
	Falitábla

	Demonstrációs táblák
	Fax

	Diafilm vetítő
	Fényképezőgép

	DVD lejátszó
	Flip chart

	Egyéni védőeszközök
	Forgácsoló egy és többélű szerszámok

	Egyetemes csúcsköszörűgép
	Forrasztásokhoz szükséges szerszámok, eszközök berendezések

	Hardver – Szoftver
	Komplett munkaállomás számítógépek 

	Hegesztő védőruha, védőeszközök
	Lemezalakító gépek

	Hőkezelő berendezések
	Lemezmegmunkáló gépek

	Informatikai laboratórium (szaktanterem)
	Mérleg és szoftver dokumentációk

	Írásvetítő
	Műanyag-fröccsöntő gépek

	Ív és gázhegesztő-berendezések
	NC megmunkálógép

	Kézi mérőeszközök
	Nyelvi laboratórium (szaktanterem)

	Kézi rajzeszközök
	Nyomtatók

	Kéziszerszámok
	Pneumatikus kéziszerszámok

	Szakkönyvek
	Projektor

	Számológép
	Szabványok

	Szellőztető, elszívó berendezés
	Telefon

	Szerelőberendezések
	Videó lejátszó

	Villamos kéziszerszámok
	


A képzéshez ezek a szükséges eszközök és berendezések rendelkezésre állnak.
A gyakorlati képzés keretében a hallgatók a II. félév után 4 hetes nyári termelési gyakorlaton vesznek részt a környező üzemekben. Ezzel kapcsolatosan a GÉK a BSc képzésében már bevált adminisztrációs eljárást követi (szerződéskötés a vállalttal, beszámoltatás stb.).
A felsőfokú szakképzésbe történő felvétel, valamint a BSc képzésbe történő átvétel rendje:
A felsőfokú szakképzésbe történő belépés rendjét az OM Felvételi Tájékoztatója tartalmazza, amely szerint a felvételhez érettségi bizonyítvány szükséges. Amennyiben a keretszámot meghaladja a jelentkezők száma, úgy a kar Felvételi Bizottsága határozza meg a felvehetők körét. A jelentkezések elbírálásánál a műszaki középiskolai érettségivel rendelkezők előnyt élveznek.

A felsőfokú szakképzésről alapképzésbe (Gépészmérnök BSc) való átvétel rendje:

A szakképzési törvény iskolarendszeren belüli képzést csak akkor engedélyez, ha biztosított a szakirányú továbbképzés lehetősége. A GÉK a BSc Gépészmérnök képzését akkreditáltatta és a képzés már 2 éve folyik, így nincs akadálya a szakirányú továbbtanulásnak. A Gépipari mérnökasszisztensi végzettséggel rendelkezők a kar BSc szintű oktatásába az OM Felvételi Tájékoztatójában megjelenő rend szerint felvételizhetnek. 

A Gépészmérnök BSc képzésből a felsőfokú szakképzésbe történő átlépés rendje:
Az a hallgató, aki az állami finanszírozású nappali Gépészmérnök BSc képzésben a Tanulmányi és Vizsgaszabályzatban előírt minimális feltételeket nem teljesítette, az az érettségi eredményei alapján kérheti a felsőfokú Gépipari mérnökasszisztens képzésre a felvételét. Ebben az esetben az érettségi eredmények alapján - a többi jelentkezővel együtt - a Felvételi Bizottság a jelentkezőket rangsorba állítja, és csak a keretszámon belülre rangsoroltak nyernek felvételt. Túljelentkezésnél a Felvételi Bizottság figyelembe vehet prioritásokat (versenyeredmények, minősített nyelvismeret stb.). 

III. A SZAKKÉPZÉSI PROGRAM
A felsőfokú szakképzés 

megnevezése:



Gépipari mérnökasszisztens

szakmacsoportja:
Egyéb szolgáltatások

a szakképesítés OKJ azonosító száma:



55 810 01 0010 55 05

a kiadás éve:




2006
A szakmai és vizsgakövetelményeket tartalmazó miniszteri rendelt száma:




21/2007.(V.21.) SzMM rendelet
A szakképesítéssel betölthető foglalkozások:
FEOR száma és megnevezése szerint;
3129 Egyéb technikus
(Gépésztechnikus, Alkalmazás-technikus, Biztonság-technikus Karbantartó technikus, Robot-technikus, Üzemeltető technikus)
Az alapszak megnevezése, amelynél a megszerzett kredit beszámítható:




Gépészmérnök BSc 
A felsőfokú szakképzésbe való felvétel követelményei:




Érettségi bizonyítvány
A felvételi keretlétszámot meghaladó jelentkezés esetén a sorrendiséget az érettségi eredménye határozza meg.

A képzés jellege és a képzésre felvehetők keretszáma:



Nappali,  30 fő

A munkaterület rövid, jellemzése

A gépipari mérnökasszisztens 

– szervezi, irányítja és ellenőrzi azokat a termelési folyamatokat, melyek hagyományos és ma már jórészt NC/CNC vezérlésű forgácsoló, alakító gépeken, rugalmas gyártórendszereken valósulnak meg, 

– meghatározza a munkadarabok egyes csoportjait abból a szempontból, hogy melyik gépen milyen gyártórendszereken munkálhatók meg, 

– irányítja és maga is végzi az alkatrészcsoportok gyártástervezését, technológiájának kidolgozását, NC/CNC programjainak elkészítését, gyártástervezését (CAD/CAM rendszerek felhasználásával), 

– meghatározza a gyártandó alkatrészek bonyolultsága, gyártási volumene figyelembevételével, gazdaságossági számításokkal az NC/CNC gépekre kerülő, valamint a hagyományos gépeken, automatákon gyártandó alkatrészek körét, 

– a rendelkezésre álló géppark és szoftverek részletes ismeretének birtokában gondoskodik azok karbantartásáról, 

– megtervezi és irányítja a gyártáshoz szükséges minőségbiztosítási feladatokat az ISO 9000 előírásainak figyelembevételével, 

– foglalkozik az alkatrészgyártási és szerelési folyamatok tervezésével és irányításával, valamint a hozzá kapcsolódó beszerzési és elosztási logisztikai rendszer kialakításával, működtetésével, 

– irányítja és ellenőrzi, hogy a különböző termelési egységek – munkahelyek, termelési csoportok, üzemrészek – betartják-e a rájuk vonatkozó ellenőrzési és dokumentálási feladatokat, 

– gazdálkodási ismeretei révén részt vesz az új gyártmányok és technológiák innovációs folyamatának végig vitelében.
A szakképzés moduljai

A gépipari mérnökasszisztens munkája rendkívül szerteágazó. Részt vesz a szakterületéhez tartozó gépek, berendezések, eszközök, anyagok, számítógép hardverek és szoftverek alkalmazásában, beszerzésében, valamint a gépészeti tervezés, kivitelezés és ellenőrzés munkáiban és azok irányításában. Korszerű szakmai ismereteit alkalmazva együttműködik a tervezési-gyártási folyamatban résztvevő partnerekkel a megrendelők igényeinek legmagasabb szintű kiszolgálásában.  

Korszerű munkaszervezéi modul: A gépipari mérnökasszisztens informatikai, biztonságtechnikai, környezetvédelmi, munkaszervezési, pszichológiai, jogi és nyelvi ismeretei alapján képes a saját és munkacsoportja munkájának megszervezésére, irányítására.

Gazdálkodási, projektvezetési modul: A gépipari mérnökasszisztens közgazdaságtani és vállalkozástani ismeretei alapján képes az egyszerű költségszámítási, kockázatértékelési, számlázási és pénzforgalmi feladatokat megoldani.

Műszaki alapozási modul: A gépipari mérnökasszisztens matematikai, fizikai, anyagismereti, szakrajzi ismeretei alapján képes műszaki dokumentáció készítésére, olvasására, tervdokumentáció alapján szerelési feladatok lebonyolítására.

Méréstechnikai modul: A gépipari mérnökasszisztens matematika, elektrotechnikai, elektronikai, metrológiai és méréstechnikai ismeretei alapján képes villamos és nem villamos mérések lefolytatására és értékelésére.

Tengelyszerű alkatrész művelettervezése modul: A gépipari mérnökasszisztens mechanikai, szakrajzi, anyagismereti, gyártástechnológiai, szerkezettani ismeretei alapján képes alkatrészek, részegységek gyártásának tervezésére, előkészítésére, szervezésére.

Tengelyszerű alkatrész gyártása modul: A gépipari mérnökasszisztens mechanikai, szakrajzi, anyagismereti, gyártástechnológiai, szerkezettani ismeretei alapján képes alkatrészek, részegységek gyártásának tervezésére, előkészítésére, szervezésére.

Robot- és CNC-technikai modul: A gépipari mérnökasszisztens elektrotechnikai, elektronikai, irányítástechnikai, gyártástechnológiai és szerkezettani ismeretei alapján képes robotok és CNC-gépek programozása, üzemeltetésére.
A képzés félévekre bontott óraterve és a kreditek száma:
	Tantárgycsoportok

Tantárgyak
	1. évfolyam
	2. évfolyam

	
	1. félév
	2. félév
	3. félév
	4. félév

	
	Óra
	Kr.
	Köv.
	Óra
	Kr.
	Köv.
	Óra
	Kr.
	Köv.
	Óra
	Kr.
	Köv.

	
	ea
	gy
	
	
	ea
	gy
	
	
	ea
	gy
	
	
	ea
	gy
	
	

	I. ALAPISMERETI MODULOK
	

	Vállalkozási ismeretek
	2
	0
	2
	A
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Gazdasági alapismeretek
	2
	0
	2
	K
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Számítástechnika
	2
	2
	4
	Gy
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Matematika ( I-II-III.)
	2
	1
	3
	Gy
	1
	2
	3
	K
	2
	2
	4
	Gy
	
	
	
	

	Műszaki fizika (I-II)
	
	
	
	
	2
	1
	3
	Gy
	2
	0
	2
	K
	
	
	
	

	Mechanika (I-II)
	
	
	
	
	2
	0
	2
	Gy
	1
	2
	3
	K
	
	
	
	

	Gazdálk. és vállalkoz. ismeretek
	
	
	
	
	0
	2
	2
	K
	
	
	
	
	
	
	
	

	Anyagismeret 
	
	
	
	
	1
	2
	3
	Gy
	
	
	
	
	
	
	
	

	Viselkedéskultúra
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	0
	1
	A
	
	
	
	

	Készség és személyiségfejlesztés
	
	
	
	
	
	
	
	
	0
	2
	2
	A
	
	
	
	

	Munkaerőpiaci ismeretek
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	0
	2
	A

	Idegennyelv (német/angol)
	0
	2
	2
	Gy
	0
	2
	2
	Gy
	0
	2
	2
	Gy
	0
	2
	2
	K

	II. KÖTELEZŐ SZAKMAI MODULOK
	

	Műszaki dokumentáció
	1
	2
	3
	K
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Anyagtudomány
	2
	1
	3
	K
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Gépszerk. és gépek üzemtana
	1
	2
	4
	Gy
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Méréselmélet és méréstechnika
	2
	2
	4
	Gy
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Mechanikai technológia alapjai
	1
	2
	3
	K
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Műszaki informatika
	
	
	
	
	1
	2
	3
	K
	
	
	
	
	
	
	
	

	Géprajz
	
	
	
	
	0
	2
	2
	Gy
	
	
	
	
	
	
	
	

	Gépgyártástechnológia (I-II-III)
	
	
	
	
	2
	1
	3
	K
	1
	2
	3
	Gy
	2
	1
	3
	K

	Mechanikai technológia (I-II-III)
	
	
	
	
	2
	1
	3
	K
	1
	2
	3
	Gy
	2
	1
	3
	K

	Elektrotechnika-elektronika
	
	
	
	
	2
	2
	 3
	K
	
	
	
	
	
	
	
	

	Környezettechnika
	
	
	
	
	2
	0
	1
	A
	
	
	
	
	
	
	
	

	Anyagmozgatás és logisztika
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	0
	2
	K
	
	
	
	

	Energiagazdálkodás
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	2
	Gy
	
	
	
	

	Munkavéd. és biztonságtechnika
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	0
	1
	A
	
	
	
	

	Szerszámgépek
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	2
	K
	
	
	
	

	Minőségmenedzsment
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	1
	3
	K
	
	
	
	

	Komplex/Szakdolgozat
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0
	5
	5
	Gy

	Szerszám- és készüléktervezés
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3
	1
	3
	Gy

	Műszaki mérések
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	1
	4
	K

	Minőségirányítás
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	4
	Gy

	NC/CNC gépek programozása
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	4
	K

	ÖSSZESEN

	ÓRASZÁM
	15
	15
	
	
	15
	15
	
	
	15
	15
	
	
	15
	15
	
	

	KREDIT
	
	
	30
	
	
	
	30
	
	
	
	30
	
	
	
	30
	


A képzés hetekre bontott óraterve:
	I. félév páros hét

	Óra
	Hétfő
	Kedd
	Szerda
	Csütörtök
	Péntek

	8-9
	Műszaki dok. ea.
	Vállalkozási ism. ea.
	Műszaki dok.

labor
	Gazd.ismeretek

ea.
	Gépszerk. labor

	9-10
	Anyagtud. ea.
	Vállalkozási ism. ea.
	Műszaki dok. labor
	Gazd.ismeretek

ea.
	Gépszerk. gy.

	10-11
	Anyagtud. ea.
	Szám.techn. ea
	Vállalkozási ism. ea.
	Szám.techn. labor
	Matematika I. gy.

	11-12
	Gépszerk. ea.
	Szám.techn.  ea


	Anyagtud. labor
	Szám.techn. gy.
	Mech.tech alapjai ea.

	12-13
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Mech.tech. labor

	13-14
	Méréselmélet ea.
	Idegennyelv

labor
	Matematika I. ea
	Méréselmélet

labor
	Mech.tech alapjai gy.

	14-15
	Méréselmélet

ea.
	Idegennyelv

labor
	Matematika I. ea
	Méréselmélet

gy
	


	I. félév páratlan hét

	Óra
	Hétfő
	Kedd
	Szerda
	Csütörtök
	Péntek

	8-9
	Műszaki dok. ea.
	Vállalkozási ism. ea.
	Műszaki dok.

gy.
	Gazd.ismeretek

ea.
	Gépszerk. labor

	9-10
	Anyagtud. ea.
	Vállalkozási ism. ea.
	Műszaki dok. gy.
	Gazd.ismeretek

ea.
	Gépszerk. gy.

	10-11
	Anyagtud. ea.
	Szám.techn.  ea
	Vállalkozási ism. ea.
	Szám.techn. labor
	Matematika I. gy.

	11-12
	Gépszerk. ea.
	Szám.techn.  ea


	Anyagtud. gy.
	Szám.techn. gy.
	Mech.tech alapjai ea.

	12-13
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Mech.tech. labor

	13-14
	Méréselmélet ea.
	Idegennyelv

gy.
	Matematika I. ea.
	Méréselmélet

labor
	Mech.tech alapjai gy.

	14-15
	Méréselmélet

ea.
	Idegennyelv

gy.
	Matematika I. ea
	Méréselmélet

gy.
	


	II. félév páros hét

	Óra
	Hétfő
	Kedd
	Szerda
	Csütörtök
	Péntek

	8-9
	Műszaki fiz.I. labor
	Gépgyártást.I.

ea.
	Elektrotechn. ea.
	Mech.tech.I.

ea.
	Műsz. inf. gy.

	9-10
	Géprajz gy.
	Gépgyártást.I.

ea.
	Elektrotechn. ea.
	Mech.tech.I.

ea.
	Műsz. inf. gy.

	10-11
	Mechanika I. ea.
	Műsz. inf. ea.
	Anyagism.

ea.
	Műszaki fiz.I. ea.
	Matematika II. ea.

	11-12
	Gépgyártást.I.

gy
	Mech.tech.I.

gy.
	Mechanika I. ea.
	Műszaki fiz.I. ea.
	Géprajz gy.

	12-13
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Körny.techn. ea

	13-14
	Anyagism. labor
	Idegennyelv

labor.
	Matematika II.gy.
	Elektrotechn. labor
	Körny.techn. ea.

	14-15
	Anyagism. labor
	Idegennyelv

labor
	Matematika II.gy.
	Elektrotechn. labor
	


	II. félév páratlan hét

	Óra
	Hétfő
	Kedd
	Szerda
	Csütörtök
	Péntek

	8-9
	Műszaki fiz.I. gy.
	Gépgyártást.I.

ea.
	Elektrotechn. ea.
	Mech.tech.I.

ea.
	Műsz. inf. labor

	9-10
	Géprajz gy.
	Gépgyártást.I.

ea.
	Elektrotechn. ea.
	Mech.tech.I.

ea.
	Műsz. inf. labor

	10-11
	Mechanika I. ea.
	Műsz. inf. ea.
	Anyagism.

ea.
	Műszaki fiz.I. ea.
	Matematika II. ea.

	11-12
	Gépgyártást.I.

labor
	Mech.tech.I.

labor
	Mechanika I. ea.
	Műszaki fiz.I. ea.
	Géprajz gy.

	12-13
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Körny.techn. ea

	13-14
	Anyagism. labor
	Idegennyelv

gy.
	Matematika II.gy.
	Elektrotechn. gy.
	Körny.techn. ea.

	14-15
	Anyagism. gy.
	Idegennyelv

gy.
	Matematika II.gy.
	Elektrotechn. gy.
	


	III. félév páros hét

	Óra
	Hétfő
	Kedd
	Szerda
	Csütörtök
	Péntek

	8-9
	Matematika III. ea.
	Gépgyártást.II.

gy
	Minőségmen. ea.
	Mech.tech.II.

gy.
	Viselk. kult.

ea.

	9-10
	Matematika III. ea.
	Gépgyártást.II.

Gy.
	Minőségmen. ea.
	Mech.tech.II.

gy.
	Készség. és szf. gy.

	10-11
	Mechanika II. ea.
	Munkavéd. ea.
	Mechanika II. gy
	Műszaki fiz.III. ea.
	Készség. és szf. gy.

	11-12
	Gépgyártást.II.

ea.
	Mech.tech.II.

ea.
	Mechanika II. gy.
	Műszaki fiz.III. ea.
	Energiagazd.

ea.

	12-13
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Energiagazd.

gy.

	13-14
	Anyagmozg.

ea.
	Idegennyelv

gy.
	Matematika III.gy.
	Szerszámg. ea.
	Minőségmen.

gy.

	14-15
	Anyagmozg.

ea.
	Idegennyelv

gy.
	Matematika III.gy.
	Szerszámg. gy.
	


	III. félév páros hét

	Óra
	Hétfő
	Kedd
	Szerda
	Csütörtök
	Péntek

	8-9
	Matematika III. ea.
	Gépgyártást.II.

gy
	Minőségmen. ea.
	Mech.tech.II.

gy.
	Viselk. kult.

ea.

	9-10
	Matematika III. ea.
	Gépgyártást.II.

Gy.
	Minőségmen. ea.
	Mech.tech.II.

gy.
	Készség. és szf. gy.

	10-11
	Mechanika II. ea.
	Munkavéd. ea.
	Mechanika II. gy
	Műszaki fiz.III. ea.
	Készség. és szf. gy.

	11-12
	Gépgyártást.II.

ea.
	Mech.tech.II.

ea.
	Mechanika II. gy.
	Műszaki fiz.III. ea.
	Energiagazd.

ea.

	12-13
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Energiagazd.

gy.

	13-14
	Anyagmozg.

ea.
	Idegennyelv

gy.
	Matematika III.gy.
	Szerszámg. ea.
	Minőségmen.

gy.

	14-15
	Anyagmozg.

ea.
	Idegennyelv

gy.
	Matematika III.gy.
	Szerszámg. gy.
	


	IV. félév páros hét

	Óra
	Hétfő
	Kedd
	Szerda
	Csütörtök
	Péntek

	8-9
	Munkaerőp. ea.
	Gépgyártást.III.

ea.
	Szersz. és kész. ea.
	Mech.tech.III.

ea.
	NC/CNC gép.

gy.

	9-10
	Munkaerőp. ea.
	Gépgyártást.III.

ea.
	Szersz. és kész. ea.
	Mech.tech.III.

ea.
	Komplex/Szakd.

gy.

	10-11
	Szersz. és kész. gy.
	NC/CNC gép.

gy.
	Szersz. és kész. ea.
	Minőségir.

gy.
	Komplex/Szakd.

gy.

	11-12
	Gépgyártást.III.

gy.
	Mech.tech.III.

gy.
	Műszaki mér. gy.
	Minőségir.

gy.
	Komplex/Szakd.

gy.

	12-13
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Komplex/Szakd.

gy.

	13-14
	Műszaki mér. ea.
	Idegennyelv

gy.
	Minőségir. ea.
	NC/CNC gép.

ea.
	Komplex/Szakd.

gy.

	14-15
	Műszaki mér. ea.
	Idegennyelv

gy.
	Minőségir. ea.
	NC/CNC gép.

ea.
	


	IV. félév páratlan hét

	Óra
	Hétfő
	Kedd
	Szerda
	Csütörtök
	Péntek

	8-9
	Munkaerőp. ea.
	Gépgyártást.III.

ea.
	Szersz. és kész. ea.
	Mech.tech.III.

ea.
	NC/CNC gép.

labor

	9-10
	Munkaerőp. ea.
	Gépgyártást.III.

ea.
	Szersz. és kész. ea.
	Mech.tech.III.

ea.
	Komplex/Szakd.

gy.

	10-11
	Szersz. és kész. labor
	NC/CNC gép.

labor
	Szersz. és kész. ea.
	Minőségir.

labor
	Komplex/Szakd.

gy.

	11-12
	Gépgyártást.III.

labor
	Mech.tech.III.

gy.
	Műszaki mér. labor
	Minőségir.

labor
	Komplex/Szakd.

gy.

	12-13
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Szünet
	Komplex/Szakd.

gy.

	13-14
	Műszaki mér. ea.
	Idegennyelv

gy.
	Minőségir. ea.
	NC/CNC gép.

ea.
	Komplex/Szakd.

gy.

	14-15
	Műszaki mér. ea.
	Idegennyelv

gy.
	Minőségir. ea.
	NC/CNC gép.

ea.
	


Megjegyzés: a táblagyakorlatok (gy) és a laboratoriumi gyakorlatok (labor) aránya 50-50%

A képzést meghatározó tantárgyak heti lebontású tematikája

	Félév: 1.
	Tantárgy: Gazdasági alapismeretek

	Hét
	Tematika

	1.
	A fogyasztó preferenciarendszere

	2.
	Jövedelem - árak - optimalizálás

	3.
	Piaci kereslet és keresletrugalmasság

	4.
	Termelés, költségek, költségfüggvények

	5.
	Bevételek és jövedelmek, a profit maximalizálása

	6.
	Tökéletesen versenyző piac

	7.
	Monopólium és oligopólium

	8.
	Mikroökonómiai kapcsolatok a gazdasági szereplők állami befolyásolása esetén. Externáliák

	9.
	A gazdasági tevékenységek mérése, számbavételi rendszere

	10.
	A hatékony kereslet

	11.
	A pénzpiac, fix és rugalmas árfolyamrendszer

	12.
	Az összkeresleti görbe és a keresletszabályozó gazdaságpolitika

	13.
	A munkapiac és az összkínálat

	14.
	A gazdasági egyensúly: kereslet és kínálat összhangja

	15.
	Nem egyensúlyi helyzetek, a fizetési mérleg és a valutapiac


. 

	Félév:1.
	Tantárgy: Számítástechnika

	Hét
	Tematika

	1.
	PC hardver alapfogalmak

	2.
	A számítógép funkcionális rendszervázlata

	3.
	A mikroprocesszor és a busz

	4.
	Memória és tárak

	5.
	Turing gép, Neumann elv

	6.
	Szoftver alapfogalmak

	7.
	Az operációs rendszer feladatai

	8.
	WindowsXP felhasználói felülete

	9.
	Excel és Word alkalmazói programok

	10.
	A C programok általános szerkezete

	11.
	Adatszerkezetek, be-és kivitel

	12.
	Cím, érték, mutató fogalma

	13.
	C nyelvi utasítások

	14.
	Elágazásszervezés, ciklusszervezés

	15.
	Alapalgoritmusok, vírusok és védekezés


	Félév: 1.
	Tantárgy: Matematika I.

	Hét
	Tematika

	1.
	Műveletek halmazokkal

	2.
	Komplex számok

	3.
	Síkbeli és térbeli vektorok

	4.
	Egyenes és sík egyenlete

	5.
	Speciális térgörbék és felületek

	6.
	Determinánsok

	7.
	Műveletek mátrixokkal.

	8.
	Lineáris egyenletrendszerek megoldása

	9.
	Sorozatok

	10.
	Egyváltozós valós függvények analízise

	11.
	Egyváltozós függvények differenciálása

	12.
	Többváltozós függvények differenciálása és alkalmazása

	13.
	Egyszerű függvények határozatlan integrálása

	14.
	Egyszerű függvények határozott integrálása

	15.
	A határozott integrálás alkalmazásai


	Félév: 1.
	Anyagtudomány

	Hét
	Tematika

	1.
	Az anyagok fő típusai: fémek

	2.
	Az anyagok fő típusai: polimerek, kerámiák

	3.
	Kristálytani alapismeretek ,az ideális és a reális rács

	4.
	A kristályosodás törvényszerűségei

	5.
	A rugalmas és a képlékeny alakváltozás jellemzői

	6.
	Egy- és többfázisú fémes anyagok egyensúlyi kristályosodásának törvényszerűségei.

	7.
	Eszményi kétalkotós egyensúlyi diagramok törvényszerűségei

	8.
	Vasötvözetek stabilis és metastabilis kristályosodása

	9.
	Az acélok izotermás és folyamatos hűtésű átalakulási diagramjai

	10.
	Az acél ötvözése, jellegzetes ötvözött acélok

	11.
	Az öntöttvasak fajtái, mechanikai tulajdonságaik és alkalmazási területeik

	12.
	Színes- és könnyűfémek.

	13.
	Különleges nem fémes anyagok

	14.
	Kompozitok

	15.
	Fémhabok


	Félév:1. 
	Tantárgy: Gépek és szerkezetek üzemtana

	Hét
	Tematika

	1.
	A gépek szerepe, osztályozásuk

	2.
	A mechanikai munka és a teljesítmény értelmezése haladó és forgó mozgás esetén

	3.
	Az állandó és változó sebességű üzem értelmezése

	4.
	Menetábrák, foronómiai görbék

	5.
	A gépek működési veszteségei, hatásfok, teljesítmény

	6.
	A nyugvó folyadék, levegő (gáz) és a vízgőz energiatartalma

	7.
	Egyenletesen áramló folyadék, levegő (gáz) és a vízgőz energiatartalma

	8.
	Kényszerhajtások

	9.
	Súrlódó hajtások

	10.
	Szilárd, folyékony és légnemű anyagokat szállító gépek1

	11.
	Szilárd, folyékony és légnemű anyagokat szállító gépek2

	12.
	Gőz- és gázgépek

	13.
	Vízerőgépek

	14.
	Villamos gépek

	15.
	Gépcsoportok üzeme és megbízhatósága


	Félév:4.
	Tantárgy: Műszaki mérések

	Hét
	Tematika

	1.
	Méréselméleti alapok

	2.
	A metrológia kapcsolatrendszere

	3.
	Mintavételezési törvények

	4.
	Mérési hibák

	5.
	Mérési módszerek

	6.
	Mérőeszközök és hitelesítésük

	7.
	Villamos jelek mérése

	8.
	Áram és feszültség mérése

	9.
	A teljesítmény mérése

	10.
	Jelforrások, jelanalizátorok

	11.
	Mechanikus mérőeszközök

	12.
	Erőmérés, nyomaték és nyomásmérés

	13.
	Távolság, sebesség és gyorsulásmérés

	14.
	Mérésértékelő módszerek, regresszió-analízis

	15.
	A mérési gyakorlat kivitelezése


	Félév:1.
	Tantárgy: Mechanikai technológia alapjai

	Hét
	Tematika

	1.
	Az anyagvizsgálat célja, feladatai

	2.
	Anyag vizsgálati eljárások és a mérőszámok csoportosítása

	3.
	Statikus és dinamikus mechanikai anyagvizsgálatok normál hőmérsékleten

	4.
	Statikus és dinamikus mechanikai anyagvizsgálatok a normáltól eltérő hőmérsékleten

	5.
	Korróziós vizsgálatok

	6.
	Hibafeltáró vizsgálatok és alkalmazható​ságuk

	7.
	Anyagvizsgáló laboratóriumok

	8.
	Az anyagvizsgálati mérőszámok megbízhatósága

	9.
	Szerkezeti acélok, öntöttvasak, nemesíthető acélok, szerszámacélok, valamint jellemző hőkezelésük: lágyítás, homogenizálás, normalizálás, edzés, megeresztés1

	10.
	Szerkezeti acélok, öntöttvasak, nemesíthető acélok, szerszámacélok, valamint jellemző hőkezelésük: lágyítás, homogenizálás, normalizálás, edzés, megeresztés2

	11.
	Felületi edzés 

	12.
	Felületötvöző hőkezelések

	13.
	Egyatomos kerámiák, oxidkerámiák

	14.
	Keményfémek

	15.
	Műanyagok


	Félév:2.
	Tantárgy: Matematika II.

	Hét
	Tematika

	1.
	Differenciálegyenletek

	2.
	Elsőrendű lineáris egyenletek megoldása

	3.
	Másodrendű differenciálegyenletek

	4.
	Számsorok, Taylor-sor, 

	5.
	Fourier-sorok

	6.
	Többváltozós valós függvények analízise1

	7.
	Többváltozós valós függvények analízise2

	8.
	Parciális derivált, gradiens vektor

	9.
	Kettős integrálok1

	10.
	Kettős integrálok2

	11.
	Hármas integrálok1

	12.
	Hármas integrálok2

	13.
	Vektor-vektor függvények és alkalmazások1

	14.
	Vektor-vektor függvények és alkalmazások2

	15.
	Görbementi-, felületmenti integrálok


	Félév:2.
	Tantárgy: Műszaki fizika I.

	Hét
	Tematika

	1.
	Kinematikai alapfogalmak.

	2.
	Newton axiómái.

	3.
	Teljesítmény- és munkatétel.

	4.
	Konzervatív mező, a mechanikai energiatétel

	5.
	Perdülettétel

	6.
	Csillapított lineáris szabad rezgés

	7.
	Gerjesztett rezgés

	8.
	Impulzus- és perdülettétel pontrendszerre

	9.
	A hőtan I. főtétele

	10.
	Entrópia

	11.
	A hőtan II. főtétele.

	12.
	Ideális gáz

	13.
	A fajhő. Körfolyamatok.

	14.
	A kontinuumok Euler-féle leírása, kontinuitási egyenlet

	15.
	.Az Euler-egyenlet, Bernoulli egyenlete


	Félév:2
	Tantárgy: Mechanika I.

	Hét
	Tematika

	1.
	A szilárdságtan feladata és alapfogalmai.

	2.
	Mechanikai és geometriai bevezető a tenzorszámításhoz

	3.
	Pont környezetének elmozdulási-, alakváltozási-, feszültségi- és energia állapota

	4.
	A szilárdságtan alapkísérletei

	5.
	Izotrópia, Hooke-törvény

	6.
	Egyszerű igénybevételű prizmatikus rudak

	7.
	Húzás-nyomás, egyenes hajlítás, csavarás

	8.
	A szilárdságtan általános egyenletei

	9.
	Egyensúlyi egyenletek, kinematikai egyenletek, általános Hooke-törvény

	10.
	Mohr-féle kördiagramok, rugalmas energia és számítása

	11.
	A méretezés és ellenőrzés általános kérdései

	12.
	Összetett igénybevételű prizmatikus rudak, a szuperpozíció elve

	13.
	Ferde hajlítás, hajlítás-csavarás

	14.
	Statikailag határozatlan szerkezetek, síkgörbe rudak Grashof-féle elmélete. 

	15.
	Rúgók szilárdságtani vizsgálata


	Félév: 2.
	Tantárgy: Anyagismeret

	Hét
	Tematika

	1.
	Nyersvasgyártás fő folyamatai és berendezései

	2.
	Acélgyártás fő folyamatai és berendezései

	3.
	Különleges acélok előállítási technológiái

	4.
	Az acél ötvözése, az ötvöző- és a szennyező elemek dúsúlása az acélban

	5.
	Vákuumkohászat

	6.
	Melegalakítási eljárások: kovácsolás, sajtolás, hengerlés, folyatás

	7.
	Hidegalakító eljárások: kovácsolás, hengerlés, huzalgyártás, lemezalakító eljárások

	8.
	Porkohászat

	9.
	Öntészeti technológiák

	10.
	Öntvénytervezési szempontok

	11.
	Műanyagok, feldolgozásuk, felhasználásuk

	12.
	Könnyű- és szinesfém ötvözetek

	13.
	Rozsdamentes acélok

	14.
	Új szerkezeti anyagok: kerámiák, üvegfémek

	15.
	Új szerkezeti anyagok: kompozitok


	Félév:2.
	Tantárgy: Műszaki informatika

	Hét
	Tematika

	1.
	A C programozás további elemei: sztring, kétdimenziós tömbök, függvények, struktúrák, fájlkezelés, grafika programozása

	2.
	Számítógépi hálózatok

	3.
	Hálózati struktúrák

	4.
	Az INTERNET

	5.
	A TCP/IP protokoll

	6.
	Elektronikus levelezés: SSH, FTP, WWW. Internet Explorer

	7.
	Objektum orientált programozás C++ nyelven

	8.
	Objektum, osztály, egyed, tagfüggvények definiálása

	9.
	Konstruktor és destruktor feladata

	10.
	Osztályhierarchia, öröklődés, virtuális függvények, az osztály tagjainak elérési szintjei

	11.
	C++ programozás Windows környezetben

	12.
	A Windows üzenetvezérelt működése

	13.
	A programfejlesztő környezet

	14.
	Vizuális komponensek jellemzői

	15.
	Windows erőforrások alkalmazása: menük, vezérlők, rajzolás a Canvas segítségével


	Félév:2.
	Tantárgy: Géprajz

	Hét
	Tematika

	1.
	A műszaki ábrázolás szabályai

	2.
	Szabványos vetületek

	3.
	Nézetek, metszetek, szelvények rajzolása

	4.
	A mérethálózat felépítése és elemei

	5.
	Tűrések, illesztések, az IS0 illesztési rendszer

	6.
	A felületminőség megadása

	7.
	Technológiai előírások műhelyrajzon

	8.
	Szabványos gépelemek géprajzi ábrázolásának szabályai

	9.
	Alkatrész- ill. műhelyrajzok

	10.
	Öntött, kovácsolt alkatrészek ábrázolása

	11.
	Hengerelt, hegesztett, forgácsolt alkatrészek ábrázolása

	12.
	CAD rendszerek alkalmazásának alapjai

	13.
	Poliéderek ábrázolása, metszése egyenessel és síkkal, kör ábrázolása

	14.
	Gömb, forgáshenger, forgáskúp ábrázolása, metszése egyenessel és síkkal, áthatásuk

	15.
	Ábrázolás merőleges és ferde axonometriában


	Félév:2.
	Tantárgy: Gépgyártástechnológia I.

	Hét
	Tematika

	1.
	A gépgyártástechnológia tudományterületei

	2.
	A gépgyártástechnológia alapfogalmai és rendszerjellemzői, struktúrája

	3.
	Megmunkálási eljárások áttekintése: esztergálás, gyalulás, furatmegmunkálás1

	4.
	Megmunkálási eljárások áttekintése: esztergálás, gyalulás, furatmegmunkálás2

	5.
	Megmunkálási eljárások áttekintése: esztergálás, gyalulás, furatmegmunkálás3

	6.
	Megmunkálási eljárások áttekintése: marás, köszörülés1

	7.
	Megmunkálási eljárások áttekintése: marás, köszörülés2

	8.
	Megmunkálási eljárások áttekintése: villamos-, kémiai anyagszétválasztás

	9.
	Megmunkálási eljárások áttekintése: fizikai-, termikus anyagszétválasztás

	10.
	Minőségbiztosítás, minőségellenőrzés alapjai

	11.
	Az alkatrészgyártás technológiai tervezésének struktúrája, alapvető szabályai1

	12.
	Az alkatrészgyártás technológiai tervezésének struktúrája, alapvető szabályai2

	13.
	Az alkatrészgyártás technológiai tervezésének struktúrája, alapvető szabályai3

	14.
	Gyártórendszerek felépítése és technológiai lehetőségei1

	15.
	Gyártórendszerek felépítése és technológiai lehetőségei2


	Félév:2.
	Tantárgy: Mechanikai technológia I.

	Hét
	Tematika

	1.
	A hőkezelés célja, osztályozása

	2.
	Sajátfeszültségek időbeni változása

	3.
	Megmunkálhatóságot javító hőkezelés

	4.
	Keménységnövelő hőkezelés

	5.
	Szívósságfokozó hőkezelés

	6.
	Szerszámacélok hőkezelése

	7.
	Hőkezelő berendezések: hőkezelő kemencék és hűtőberendezések osztályozása

	8.
	Melegítés kémiai reakcióhővel

	9.
	Közvetlen fűtés, égőtípusok

	10.
	Sugárzócsövek

	11.
	Villamos hőfejlesztés.

	12.
	Ellenállásfűtés, indukciós melegítés

	13.
	Szakaszos üzemű hőkezelő kemencék

	14.
	Folyamatos üzemű hőkezelő kemencék

	15.
	Védő- és aktív atmoszférák előállításának berendezései 


... 

	Félév:2.
	Tantárgy: Elektrotechnika-elektronika

	Hét
	Tematika

	1.
	Elektrotechnikai alapfogalmak

	2.
	Villamos hálózatok elemei, részei, megoldhatósága

	3.
	Egyen- és váltakozó áramú hálózatok számítása

	4.
	Váltakozó áramú teljesítmények

	5.
	Háromfázisú rendszerek

	6.
	A transzformátor felépítése, működési elve

	7.
	A transzformátor áramköri modellje, üzemi tulajdonságai és hatásfoka

	8.
	Egyen –és váltakozó áramú motorok és generátorok1

	9.
	Egyen –és váltakozó áramú motorok és generátorok2

	10.
	Teljesítményelektronika félvezető elemei

	11.
	Egyenirányítók, inverterek, egyen- és váltakozó áramú szaggató kapcsolások1

	12.
	Egyenirányítók, inverterek, egyen- és váltakozó áramú szaggató kapcsolások2

	13.
	Egyenirányítók, inverterek, egyen- és váltakozó áramú szaggató kapcsolások3

	14.
	Érintésvédelmi alapfogalmak1

	15.
	Érintésvédelmi alapfogalmak2


	Félév:3.
	Tantárgy: Matematika III.

	Hét
	Tematika

	1.
	A klasszikus hibaszámítás elemei.

	2.
	Lineáris egyenletrendszerek megoldása

	3.
	Gauss elimináció

	4.
	Mátrixinvertálás

	5.
	Sajátérték feladat megoldása hatványmódszerrel

	6.
	Nemlineáris egyenletek megoldása

	7.
	Intervallumfelező eljárás

	8.
	Newton-módszer

	9.
	Függvényközelítés interpolációval

	10.
	Függvényközelítés a legkisebb négyzetek módszerével

	11.
	Fixpontiteráció

	12.
	Numerikus deriválás

	13.
	Numerikus integrálás

	14.
	Differenciálegyenletek megoldása Taylor módszerével

	15.
	Differenciálegyenletek megoldása Runge-Kutta módszerével


	Félév:3
	Tantárgy: Műszaki fizika II.

	Hét
	Tematika

	1.
	Elektromos töltés, térerősség, potenciál

	2.
	Gauss törvénye, az elektrosztatikai Poisson-egyenlet

	3.
	Vezető a sztatikus elektromos térben

	4.
	Elektromos áramlás

	5.
	Áramforrások

	6.
	Kirchoff törvényei

	7.
	Joule-törvénye

	8.
	A mágneses indukció, mágneses térerősség

	9.
	A mágneses Gauss törvény

	10.
	Dia-, para-, ferromágnesesség

	11.
	Ampere-féle gerjesztési törvény

	12.
	Neumann és Faraday törvénye

	13.
	Az elektromágneses mező energamérlege

	14.
	A Maxwell egyenletrendszer

	15.
	Elektromágneses hullámok homogén izotróp szigetelőben


	Félév:3
	Tantárgy: Műszaki mechanika II. 

	Hét
	Tematika

	1.
	Egyensúlyi és egyenértékű erőrendszerek elemzése

	2.
	Megoszló erőrendszerek. Koncentrált és megoszló skalárrendszerek

	3.
	Statikai nyomaték, tömegközéppont

	4.
	Síkidomok másodrendű nyomatékai, főtengelyprobléma

	5.
	A Coulomb-féle súrlódási törvény

	6.
	Szerkezetek mechanikai modellezése, rúdmodell, összetett szerkezetek statikája

	7.
	Rudak egyensúlyi egyenletei

	8.
	A merev test kinematikája

	9.
	Kinematikai jellemzők, relatív mozgások

	10.
	Newton-féle alaptörvények, Impulzus-tétel

	11.
	Perdület-tétel, Energia-tétel.

	12.
	Kényszerfeltételek, kényszermozgások, szabadmozgások

	13.
	Anyagi pont mozgásai. Merev test mozgásai

	14.
	Síkmozgás. Haladó mozgás. Gördülés

	15.
	Merev testekből felépített egyszabadság-fokú szerkezetek kinetikája. 


	Félév:3.
	Tantárgy: Gépgyártástechnológia II.

	Hét
	Tematika

	1.
	Külső- és belső hengeres, kúpos és egyéb alakos forgásfelületek megmunkálásának technológiája 1

	2.
	Külső- és belső hengeres, kúpos és egyéb alakos forgásfelületek megmunkálásának technológiája 2

	3.
	Külső- és belső hengeres, kúpos és egyéb alakos forgásfelületek megmunkálásának szerszámai.

	4.
	Menetek, fogazatok, csiga- és csigakerekek megmunkálása1

	5.
	Menetek, fogazatok, csiga- és csigakerekek megmunkálása2

	6.
	Menetek, fogazatok, csiga- és csigakerekek megmunkálása3

	7.
	Menetek, fogazatok, csiga- és csigakerekek megmunkálása4

	8.
	Ultraprecíziós, különleges és környezetbarát technológiák1

	9.
	Ultraprecíziós, különleges és környezetbarát technológiák2

	10.
	Rapid Prototyping

	11.
	Szerszámok tervezése1

	12.
	Szerszámok tervezése2

	13.
	Megmunkálás egyetemes, automata és NC gépeken1

	14.
	Megmunkálás egyetemes, automata és NC gépeken2

	15.
	Megmunkálás megmunkáló központokon


	Félév:3.
	Tantárgy: Mechanikai technológia II.

	Hét
	Tematika

	1.
	A képlékenyalakítás elméleti alapjai: alakváltozási és feszültségi állapot

	2.
	A képlékenyalakítás elméleti alapjai: folyási feltételek, anyagegyenletek

	3.
	A lemezalakítás alapanyagai

	4.
	A lyukasztás és kivágás technológiája és szerszámai

	5.
	A hajlítás elmélete

	6.
	A hajlítás technológiája

	7.
	A hajlítás szerszámai

	8.
	A mélyhúzás elmélete

	9.
	A mélyhúzás technológiai tervezése

	10.
	A mélyhúzás szerszám tervezése

	11.
	A falvékonyító mélyhúzás

	12.
	A hidegzömítés és a hidegfolyatás eljárásai

	13.
	A hidegzömítés és a hidegfolyatás tervezése

	14.
	A hidegzömítés és a hidegfolyatás szerszámai és gépei

	15.
	Alakítógépek és megválasztásuk


	Félév:3.
	Tantárgy: Anyagmozgatás és logisztika

	Hét
	Tematika

	1.
	A logisztika fogalma, céljai és feladatai

	2.
	A logisztika felosztása, területei, a vállalati logisztika felépítése

	3.
	Logisztikai stratégiák

	4.
	Logisztikai teljesítmények

	5.
	Logisztikai költségek

	6.
	Beszerzési logisztika

	7.
	Termelési logisztika

	8.
	Elosztási logisztika

	9.
	Újrahasznosítási logisztika

	10.
	Logisztikai kontrolling, raktári logisztika

	11.
	Logisztikai hálózatok, virtuális vállalatok, teljes ellátási láncok

	12.
	Szállítási módok és eszközeik, bi- és multimodális szállítás

	13.
	Közúti- és vasúti szállítás

	14.
	Légi- és vízi szállítás

	15.
	Az üzemi logisztika végrehajtó eszközei


	Félév:3.
	Tantárgy: Energiagazdálkodás

	Hét
	Tematika

	1.
	Energiagazdálkodási alapfogalmak

	2.
	Energiafajták

	3.
	Energiahordozók

	4.
	Energetikai hatásfok,

	5.
	Gazdasági hatékonyság

	6.
	Teljesítménygazdálkodás

	7.
	A fogyasztók energiaszükséglete

	8.
	Primer energiahordozók

	9.
	Energiaszállítás

	10.
	Energiatárolás

	11.
	Az energiafelhasználás racionalizálása

	12.
	Alternatív energiaforrások, új eljárások1

	13.
	Alternatív energiaforrások, új eljárások2

	14.
	Munkavédelem az energiaiparban

	15.
	Költségelemzések


	Félév:3.
	Tantárgy: Munkavédelem és biztonságtechnika

	Hét
	Tematika

	1.
	A munkavédelem fogalma, feladatai

	2.
	A balesetek okai és fajtái

	3.
	Foglalkozási ártalmak és megelőzésük

	4.
	A munkavédelem műszaki és egészségügyi eszközei

	5.
	A veszélytelen technika megvalósításának az elve

	6.
	Az üzemi baleset vizsgálata és jelentése

	7.
	A környezetvédelem és a munkavédelem kapcsolata

	8.
	A víz, a levegő és a talaj védelme

	9.
	A gépek biztonságtechnikája, alapelvek

	10.
	Gépek veszélyforrásai; mechanikus veszélyforrások, villamos veszélyforrások

	11.
	Érintésvédelem

	12.
	Tűzvédelem alapszabályai, tűzveszélyességi osztályok

	13.
	Tűzoltóhatások és eszközök

	14.
	Tűzoltó készülékek működése

	15.
	Tűzveszélyes munka engedélyezése


	Félév:3.
	Tantárgy: Szerszámgépek

	Hét
	Tematika

	1.
	Az alapvető gyártástechnológiák tipikus szerszámgépei1

	2.
	Az alapvető gyártástechnológiák tipikus szerszámgépei2

	3.
	Szerszámgép struktúrák, soros- párhuzamos kinematikájú gépek1

	4.
	Szerszámgép struktúrák, soros- párhuzamos kinematikájú gépek2

	5.
	Hagyományos szerszámgépek szerkezeti kialakítása és kinematikai láncaik

	6.
	Számjegyvezérlés alapelve, CNC szerszámgépek struktúrái

	7.
	Automatizált szerszámgépek, számjegyvezérlésű forgácsoló szerszámgépek 

	8.
	Megmunkáló központok, rugalmas gyártócellák, fő építőegységek.

	9.
	Szerszámgép részegységek: tartóelemek, fő- és mellékhajtóművek

	10.
	Szerszámgép részegységek: szánok és vezetékek

	11.
	Szerszámgép részegységek: munkadarab és szerszám készülékek

	12.
	Főhajtómű kiválasztás, pótlólagos automatizálás.

	13.
	Célgépek, képlékenyalakító gépek rendszerezése, fő típusai

	14.
	Mechanikus és hidraulikus alakító gépek főbb típusai, szerkezeti kialakításuk.

	15.
	Különleges szerszámgépek


	Félév:3.
	Tantárgy: Minőségmenedzsment

	Hét
	Tematika

	1.
	Az ellenőrzés feladatai, céljai, területei

	2.
	Az ellenőrzés és a szabályozás kölcsönös viszonya

	3.
	Minőségellenőrzés folyamatának modellje

	4.
	Minősítéses és méréses módszerek.

	5.
	Mechanikai, optikai, pneumatikus mérési módszerek

	6.
	Villamos, optoelektromos mérési módszerek

	7.
	Lézeres hossz- és szögmérő eszközök

	8.
	Koordináta méréstechnika

	9.
	Gyártásközi ellenőrzés, végtermék ellenőrzés

	10.
	SQC – statisztikai minőségellenőrzés

	11.
	A logisztikai tevékenységeknél jelentkező minőségbiztosítási feladatok és eszközök

	12.
	A termékazonosítás és a termékkövetés szerepe a minőségbiztosításban

	13.
	Termelő vállalat controllingja és minőségbiztosítása

	14.
	Az auditálás minőségi vonzata

	15.
	A minőségi hurok jellemzői


	Félév:4.
	Tantárgy: Gépgyártástechnológia III:

	Hét
	Tematika

	1.
	Gyártórendszerek és belső hierarchiájuk.

	2.
	Rugalmas gyártórendszerek és cellák.

	3.
	A rugalmas gyártás tervezésének technológiai alapjai.

	4.
	Típus- és csoporttechnológiai folyamatok.

	5.
	Számítógépes termelésirányítás (TIR).

	6.
	Az alkatrészgyártás technológiai folyamatának modellezése1

	7.
	Az alkatrészgyártás technológiai folyamatának modellezése2

	8.
	Az alkatrészgyártás technológiai folyamatának modellezése3

	9.
	Optimálási lehetőségek a gyártás- és gyártórendszer tervezése során1

	10.
	Optimálási lehetőségek a gyártás- és gyártórendszer tervezése során2

	11.
	Optimálási lehetőségek a gyártás- és gyártórendszer tervezése során3

	12.
	A számítógéppel segített gyártás (CAM) technológiai kérdései1

	13.
	A számítógéppel segített gyártás (CAM) technológiai kérdései2

	14.
	Számítógéppel integrált gyártás (CIM)1

	15.
	Számítógéppel integrált gyártás (CIM)1


	Félév:4.
	Tantárgy: Mechanikai technológia III.

	Hét
	Tematika

	1.
	A kötés és a kötőeljárások rendszerezése

	2.
	A hegesztő eljárások elméleti alapismeretei

	3.
	Lánghegesztés

	4.
	Ívhegesztés elméleti alapjai

	5.
	Ívhegesztés: védőgázas

	6.
	Ívhegesztés: salakvédelmű

	7.
	Ívhegesztés: kombinált védelmű

	8.
	Sugárhegesztés

	9.
	Villamos salakhegesztés

	10.
	Villamos ellenállás-hegesztő eljárások: ponthegesztés és vonalhegesztés

	11.
	Villamos ellenállás-hegesztő eljárások: dudorhegesztés és tompahegesztés

	12.
	Robbantásos hegesztés

	13.
	Dörzshegesztés

	14.
	Hidegsajtoló hegesztés

	15.
	Ultrahangos sajtolóhegesztés


	Félév:4.
	Tantárgy: Szerszám és készüléktervezés

	Hét
	Tematika

	1.
	A műszaki terv fogalma, fajtái és szintjei.

	2.
	Tervezési szemléletek

	3.
	Az intuitív tervezés lényege, az intuitív tervezési folyamat vázlata

	4.
	A módszeres tervezés alapgondolata

	5.
	A módszeres tervezés jellemző technikái, tudásfa és tudásmátrix

	6.
	Megoldás-változatok szelektálása, hibakritika, értékvizsgálatok

	7.
	Egységes elemek alkalmazása a tervezésben.

	8.
	Gyártás-, szerelés-, újrahasznosítás-, gazdaságosság, karbantartás szempontjainak kielégítése a tervezés során

	9.
	A szerszámtervezés élgeometriai-, mozgásgeometriai- és gyártásgeometriai vonatkozásai

	10.
	Alakos kések és marók, üregelőszerszámok, lefejtő szerszámok tervezése

	11.
	Programszerszám tervezés.

	12.
	Készülékek a megmunkáló rendszerben.

	13.
	A készülékelemek tervezése.

	14.
	Jellegzetes alapkészülékek tervezése.

	15.
	Elemekből összerakható készülékezés.


.. 

	Félév:1.
	Tantárgy: Méréselmélet és méréstechnika

	Hét
	Tematika

	1.
	A mérés alapfogalmai, folyamata

	2.
	Jelek és rendszerek

	3.
	Mérési hibák, hibaszámítás, a hibák halmozódása

	4.
	Mérési sorozatok kiértékelése, optimalizálás

	5.
	Villamos alapmérések és műszerek

	6.
	Digitális mérési módszerek

	7.
	A digitális adatfeldolgozás elvi kérdései

	8.
	Számítógépes mérőrendszerek felépítése és jellemzői

	9.
	Érzékelők, átalakítók, ezek típusai, jellemzői és felhasználási területei

	10.
	Vezérlő-és jelfeldolgozó szoftverek 

	11.
	Alapvető szoftver szolgáltatások gyakorlati alkalmazása

	12.
	FFT spektrum- és statisztikus analízis

	13.
	Soros és párhuzamos adat továbbítás

	14.
	RS232, RS485 és GPIB és internet alapú rendszerek

	15.
	Ipari mérésadatgyűjtő rendszerek


	Félév:4.
	Tantárgy: Minőségirányítás

	Hét
	Tematika

	1.
	Minőségfilozófiai modellek

	2.
	Minőségi rendszer-terminológiai alapjai

	3.
	Minőségiskolák

	4.
	Minőségbiztosítás taktikai menedzsmentje

	5.
	Minőségbiztosítás operatív menedzsmentje

	6.
	A minőségbiztosítás informatikai alapjai

	7.
	A minőségbiztosítás statisztikai metodikai alapjai

	8.
	Hibaelemzési technikák

	9.
	Statisztikai folyamatszabályozás (SPC)

	10.
	Képességvizsgálatok

	11.
	Komplex esetpéldák, esetjátékok, esettanulmányok1

	12.
	Komplex esetpéldák, esetjátékok, esettanulmányok2

	13.
	Komplex esetpéldák, esetjátékok, esettanulmányok3

	14.
	EU-s jogharmonizáció a minőségbiztosításban1

	15.
	EU-s jogharmonizáció a minőségbiztosításban2


	Félév:4.
	Tantárgy: NC/CNC gépek programozása

	Hét
	Tematika

	1.
	A számjegyvezérlés alapelve, alkalmazási lehetőségei különböző technológiai berendezéseknél. 

	2.
	Geometriai információs rendszerek, pont, szakasz és pályavezérlés, 2-5D feladatok. 
A CNC technika információfeldolgozási folyamatának áttekintése. 

	3.
	Koordinátarendszerek, nevezetes pontok, transzformációk és korrekciók

	4.
	NC programozási nyelvek, pozicionáló rendszerek

	5.
	Digitális interpolátorok és helyzetszabályozók működési elve

	6.
	Szervomotorok, léptető motorok, útmérők ismertetése

	7.
	Helyzetszabályozók tervezése és dinamikus szimulációja

	8.
	NC gépek kezelése és programozása

	9.
	A CNC gépek jellegzetes üzemmódjai, CNC vezérlések szoftver-struktúrája, real-time operációs rendszerek

	10.
	Vezérlési és felügyeleti feladatok megoldása

	11.
	A cellavezérlő és a gyártórendszer-vezérlő számítógép funkciói

	12.
	Kommunikáció a modulok között, LAN technika, a MAP-DNC rendszer funkciói

	13.
	Munkafeladatok státus és eseményinformációk kezelésére

	14.
	CNC programok, munkaállomások FMS rendszerekben

	15.
	CÍM rendszer felépítése és jellemzői


A vizsgáztatási-értékelési rend:

A tantárgyak félévi zárása mindentantárgynál aláírással (A) és gyakorlati jeggyel (Gy), vagy vizsgával (K) zárul. Az (A)-val és a (Gy)-vel záruló tantárgyaknál a félévi munkát kell értékelni. Az aláírás feltételeit a tantárgy jegyzője határozza meg és azt a hallgatókkal az első órán ismerteti. A gyakorlati és vizsgajegy megszerzésének feltételeit is közölni kell a tantárgy ütemtervében, amit a hallgatói hírdetőre kell kihelyezni. A (Gy)-vel záruló tantárgyak esetében a gyakorlatokra kiadott feladatokat és a laboratóriumban végrehajtott mérési jegyzőkönyveket pontozással értékeljük. A teljes évközi munkára 100 pont adható a feladatok számától és jellegétől függetlenül, több feladat és mérés esetén arányos pontelosztást kell alkalmazni. A pontokat összegezve történik az értékelés. Az elégséges szinthez 40 pontot kell elérni, míg a jeles szinthez legalább 85 pontot.
A közbenső jegyek ponthatárait az oktatók határozzák meg. Amennyiben a tantárgy zárása vizsgával történik, úgy az évközi munka beszámítására 35 pont adható, a vizsgára 65 pont. A vizsgatételekből a vizsgán két tételt kell kidolgozni írásban a vizsgázónak, ezt értékeli az oktató. Egy kérdésre 20 pont adható. A hallgató csak akkor kezdheti meg szóbeli vizsgáját, ha a kiértékelt írásbelire legalább 16 pontot kapott. A szóbeli vizsgán a hallgató 5 kiskérdést kap, amelyekből kettő az írásbeli témájához kapcsolódik, 3 pedig attól eltér. A feltett kérdésekre azonnal válaszolni kell. A kérdésekre adott válaszokra további 5-5 pont adható. A vizsga értékelése az évközi munka pontszáma, az írásbelire és a szóbelire kapott pontszámok összege alapján kerül sor. A félév lezárásakor a hallgató értékelése a kerditekkel súlyozott átlageredmény alapján történik. Ekkor a gyakorlati- és a vizsgajeggyel záruló tantárgyakra kapott osztályzatok és a tantárgyakért kapható kreditek szorzatának összegét osztjuk a hallgató által felvett többlet-kreditek összegével (amennyiben többlet keditet nem vett fel, akkor 30-cal kell a szorzatösszeget osztani).
A nyári termelési gyakorlat elvégzése a 3. félév felvételének feltétele. A termelési gyakorlatról munkanaplót és szakmai jelentést kell készíteni, amit a szakért felelős oktatók értékelnek ill. minősítenek. A teljesítés tényét és minősítését a hallgató indexébe kell bejegyezni.
A záróvizsga két részből áll. Elsőként a központilag összeállított írásbeli dolgozatot kell megírni, majd sor kerülhet a szóbeli vizsgára. A záró dolgozatokat a szakirányfelelős oktató íratja meg és értékeli ki a központi értékelő-lap alapján. Szóbelire csak az bocsátható, aki a minimálisan szükséges pontszámot elérte. A szóbeli is két részből áll, ugyanis három vizsgatárgyból kell tételt húzni (Gépgyártástechnológia, Anyagismeret, Minőségügy) és azokat ki kell dolgozni a bizottság előtt, majd szóbelire kerül sor. Ezt követően a gyakorlati vizsga kiváltására készített Záródolgozatban elért eredményeit ismerteti a jelölt. A szóbeli vizsga értékelése a vizsgatárgyakra kapott érdemjegyek átlaga és a szakdolgozatra kapott érdemjegy átlaga, a diploma értékelése a szóbeli vizsga és az írásbeli vizsga eredménye átlaga alapján történik. A záróvizsga bizottságba a vizsgaszervezőnek értesítést kell küldeni a vizsgát felügyelő szerveknek, hogy a bizottságba képviselőjét delegálhassa. A felügyelő szervek jelölik ki a vizsgaelnököt is.
A felsőfokú szakképzés minőségbiztosítási terve:

A képzésért – egyben a minőségbiztosításáért – a ME Gépészmérnöki és Informatikai Kar a felelős, ezen belül az egyes tantárgyak (képzési modulok) minőségellenőrzése folyamatosan biztosított, mivel akkreditációs bizottság által minősített tanszékek felügyelik az oktatást és a vizsgáztatást.

A minőségbiztosítás a következőkre terjed ki:

I. 
A tananyagok és oktatási tematikák kidolgozása

A képzési követelmények figyelembe vételével a tantárgyhoz rendelt egyetemi tanszékek állítják össze a modulok (tantárgyak) tematikáit és a vizsgáztatási követelményeket. 
II.
Az oktatók  kijelölése (adott félévben az órát tartó)

A.
Egyetemi oktató esetében a tantárgy vezető oktatója javaslata alapján az érintett tanszék vezetője bízza meg az oktatót,

B.
Külső előadó (gyakorlat vezető) esetében a tárgy vezető oktatója és a befogadó intézmény vezetője javaslata alapján az érintett tanszék vezetője bízza meg az oktatót.

III.
Az oktatás ellenőrzése, felügyelete

A képzés tantárgyait az ellenőrzés szempontjából három kategóriába soroljuk.

A. Az oktatást végző tanár az előírt tematika alapján tartja az órákat és végzi a félév lezárását (vizsgáztat, gyakorlati jegyet ad).

B. A kijelölt/felkért oktató végzi az oktatást az előírt tematika alapján, de a vezető oktató, vagy az általa kijelölt személy (egyetemi)

•
félévenként legalább három alkalommal ellenőrzi az oktatást,

•
és végzi a félév végi vizsgáztatást.

C.
az adott tárgyból a képzést és a vizsgáztatást is egyetemi oktató végzi.

IV.
A záróvizsgán a vizsgáztatást a Kar dékánja által felkért bizottság végzi, amelynek elnökét a kamara delegálja.
Képzés értékelése

•
A tantárgyak felelősei minden félévben értékelő jelentést készítenek, amit eljuttatnak a karon belül az érintett tanszékvezetőknek. •
A tanszékvezetők félévenként értékelik a tanszék által oktatott tantárgyak oktatását, az írásos jelentést eljuttatják a dékánnak.

•
A beszámolók alapján a dékán beterjesztést nyújt be a Kari Tanácsnak a képzésről, és javaslatot tesz a szükséges fejlesztésre.

•
A dékán évenként értékelést végez az oktatásról és meghatározza a szükséges változtatásokat, fejlesztéseket.

Képzés feltételeinek biztosítása

A kar a rendelkezésre álló erőforrások mértékében biztosítja a képzéshez szükséges erőforrásokat, mégpedig

· oktatókat

•
tanszéki állományból,

•
külső előadókból.

· tárgyi feltételek biztosítása

•
egyetemi infrastruktúrából

A kihelyezett (részben kihelyezett) képzésnél a befogadó intézményt a Kar minősíti az oktatásban való részvétel szempontjából. A Kar és a befogadó intézmény szerződésben rögzítik a képzésre vonatkozó megállapodásaikat, amelyek kiterjednek a

· képzés módjára,

· képzésben résztvevőkre (oktatókra, hallgatókra),

· tárgyi feltételekre,

· az ellenszolgáltatási feltételekre.

A szerződéseket évenként (tanévenként) felül kell vizsgálni és aktualizálni.
A régi rendszer szerinti képzés minőségbiztosítójaként a Miskolci Egyetem Gépészmérnöki és Informatikai Kara (ME-GIK) 2001.-től végzett minőségbiztosítási feladatokat az alábbi középiskolákban folytatott Gépipari mérnökasszisztensi képzésben:

Damjanich János Ipari Szakképzési Intézet, Hatvan
Wigner Jenő Műszaki Informatikai Középiskola, Eger

Kőrösi Csoma Sándor Gimnázium és Szakközépiskola, Kollégium, Hajdúnánás
Andrássy Gyula Szakközépiskola, Miskolc

Mechwart András Gépipari és Informatikai Szakközépiskola, Debrecen

Terplán Zénó Műszaki és Közgazdasági Szakképzési Iskola, Jászberény 
Ezek az intézmények az iskolarendszeren belüli szakképzés folytatásában továbbra is számítanak az ME-GIK szakmai támogatására.
A felsőoktatási alapképzésbe történő beszámítás tételes felsorolása:
	Ssz.
	AIFSZ képzés tantárgya
	BSc képzés tantárgya
	Kredit

	1.
	Matematika I-II.
	Matematika I.
	6

	2.
	Műszaki fizika
	Általános fizika I.
	3

	3.
	Anyagtudomány
	Anyagtudomány
	3

	4.
	Elektrontechnika-elektronika
	Elektrontechnika-elektronika
	3

	5.
	Szerszámgépek
	Szerszámgépek
	3

	6.
	Gépgyártástechnológia I-II.
	Gépgyártástechnológia alapjai
	3

	7.
	Géprajz
	Géprajz
	2

	8.
	Számítástechnika
	Számítástechnika I.
	2

	9.
	Gazdasági alapismeretek
	Bevezetés a mikroökonómiába
	2

	10.
	Társadalmi alapismeretek
	Szociológia
	1

	11.
	Mechanika I.
	Statika
	5

	12.
	Anyagmozgatás és logisztika
	Logisztika
	2

	13.
	Műszaki informatika
	Műszaki informatika
	2

	14.
	Szerszám- és készüléktervezés
	Szerszám- és készüléktervezés
	2

	15.
	Minőségirányítás
	Minőségbiztosítás és szabályozás
	2

	Összesen
	40


	Kredit beszámítása
	Követelmények

	1 kredit
	Óralátogatás alóli felmentés

	2 kredit
	Aláírás megajánlása

	3-4 kredit
	Gyakorlati jegy megajánlása

	5 vagy több kredit
	Vizsga és teljes félévi kreditek megajánlása


A hallgatói szerződésre vonatkozó megállapodás:

A szakképzésről szóló 1993. évi LXXVI. törvény szabályozása és ennek módosítását tartalmazó 2007. évi CII. törvény  figyelembe vételével
a hallgatói szerződések formájának kialakításánál az ME képzési szabályzatában rögzített típusszerződés mintát vesszük alapul.
IV. MELLÉKLETEK

A vállalatok névsora és címe, amelyek a Kar hallgatóit fogadták a kötelező jellegű termelési gyakorlatokra
	Szakmai gyakorlat 2006/2007. tanévben

	A vállalat megnevezése
	A vállalat címe

	4S-2000 Kft
	Nyíregyháza
	Rákóczi u. 102.
	4400

	A Beton-Viacolor Térkő Rt
	Nyékládháza
	Debreceni u. Pf. 2.
	3433

	Acélgyűrű Kft
	Miskolc
	Pf. 711.
	3509

	AGRIA MOBIL Kft
	Eger
	Kistályai u. 133.
	3300

	ANICO Kft
	Nyíregyháza
	Pf. 47.
	4402

	ÁTI DEPO Rt
	Miskolc
	Repülőtéri u. 6-8.
	3526

	AUDI HUNGÁRIA MOTOR Kft
	Győr
	Kardán u. 1.
	9027

	Autófórum Riegler Kft
	Győr
	Pesti u. 4.
	9027

	AVE Miskolc Környezetvédelmi és Hulladékgazdálkodási Kft
	Miskolc
	József A. u. 65.
	3527

	ÁZSIÓ 2000 Bt
	Edelény
	József A. u. 12.
	3780

	BABJÁK Autóház Kft
	Kisvárda
	Árpád u. 119.
	4600

	Bay Zoltán Logisztikai és Gyártástechnológiai Intézet
	Miskolc-Tapolca
	Iglói u. 2.
	3519

	B-A-Z Megyei Kórház, Egyetemi Oktató Kórház
	Miskolc
	Szentpéteri kapu 76.
	3501

	B-A-Z megyei Önkormányzat Védelmi Iroda
	Miskolc
	Városház tér 1.
	3525

	BC-ONGROMECHANIKA Kft
	Kazincbarcika
	Bolyai tér 1.
	3700

	BELCORD Kft
	Eger
	Szvorényi J. u. 62/a.
	3300

	BOHOS és Fia Bt
	Derecske
	Bajcsy Zs. u. 16.
	4130

	BORSOD VOLÁN ZRt
	Miskolc
	József A. u. 70.
	3527

	BorsodChem NyRt
	Kazincbarcika
	Bólyai tér 1.
	3702

	Bosch Rexroth Pneumatika Kft
	Eger
	Ipari Park, Bánki D. u.3.
	3300

	BÓTA Electronic Kft
	Eger
	Vécsey-völgy u. 99.
	3300

	Bunyik László épületgépész vállalkozó
	Encs
	Radnóti M. u. 27.
	3860

	CABLEWORLD Kft
	Budapest
	Pf. 418.
	1519

	Central-Top Kft
	Miskolc
	Május 1. telep 24.
	3508

	CEVA-PHYLAXIA Oltóanyagtermelő Rt
	Budapest
	Szállás u. 5.
	1107

	Colas-Északkő Bányászati Kft
	Tarcal
	Malom u. 10., Pf. 26.
	3915

	COLOPLAST Hungary Kft
	Tatabánya
	Búzavirág u. 15.
	2800

	COM-FORTH Kft
	Budapest
	Benczúr u. 20.
	1068

	Csavar- és Húzottáru Rt
	Alsózsolca
	Gyár u. 3.
	3571

	DIGÉP HUNGARY Kft
	Miskolc
	Kerpely A. u. 1.
	3544

	Diósgyőri Fogazóüzem Kft
	Miskolc
	Kerpely A. u. 5.
	3533

	Drótáru és Drótkötél Ipari és Ker. Rt
	Miskolc
	Pf. 189.
	3501

	DUBLOREX Kft
	Felsőzsolca
	Mátyás király u. 11.
	3561

	DUNAFERR Energiaszolgáltató Kft Miskolci Fióktelep
	Miskolc
	Vasgyári u. 43.
	3540

	EBP Európai Bioenergia Technológia Kft
	Budapest
	Kórház u. 6-12.
	1039

	EFFEKTA Regeltechnik GmbH
	Németország
	 
	 

	ÉKÖVIZIG Tiszalöki Vízlépcső
	Tiszalök
	Erőmű u. 1. Pf. 44.
	4450

	EL & ME Irányítástechnika Kft
	Debrecen
	Pf. 401.
	4001

	ELECTROLUX LEHEL Kft Porszívógyár
	Jászberény
	Fémnyomó u. 1.
	5100

	ELEKTROTOP 3000 Kft
	Budapest
	Öv u. 140.
	1147

	ELMONT HATING Kft
	Berente
	Pf. 455.
	3704

	ÉMÁSZ Rt Központ
	Miskolc
	Dózsa Gy. u. 13-15.
	3525

	ERŐTERV Energetikai Tervező és Vállalkozó Rt
	Budapest
	Pf. 111.
	1450

	Észak-Magyarországi Környezetvédelmi és Vízügyi Igazgatóság
	Miskolc
	Vörösmarty u. 77.
	3529

	Észak-magyarországi Környezetvédelmi, Természetvédelmi és Vízügyi Felügyelőség
	Miskolc
	Mindszent tér 4.
	3530

	EURO-NORP HARCON ZRt
	Miskolc
	Muhi u. 1.
	3534

	EUROPRINT Eger Kft
	Eger
	Pf. 3.
	3301

	EVOSOFT Hungary Kft
	Miskolc
	Állomás u. 1.
	3526

	FER-KAPU Bt
	Miskolc
	Perczel M. u. 5.
	3529

	FERROPROFIL Kft
	Mád
	Vasút u. 1.
	3909

	FERXTREME Műszaki Kutató-Fejlesztő Bt
	Visonta
	Vadvirág u. 7.
	3271

	FESTO Kft
	Budapest
	Csillaghegyi u. 32-34.
	1037

	FIREPLACE Kft
	Kistokaj
	Állomás u. 7.
	3553

	FOREVER LIVING Products Hungary Kft
	Budapest
	Szondi u. 34.
	1067

	FUX Rt
	Miskolc
	Vásártéri u. 8.
	3527

	GABÓ 2000 Kft
	Debrecen
	Kassai u. 128.
	4028

	GALLICOOP Zrt
	Szarvas
	Ipartelep 531/1.
	5540

	Ganz Acél Fémipari Gyártó és Szerelő ZRt
	Budapest
	Golgota u. 6.
	1089

	Gazdász-Elasztik Kft
	Miskolc
	Szervezet u. 67.
	3534

	GE Hungary Rt
	Kisvárda
	Temesvári u. 17.
	4600

	GE Hungary Rt Tungsram Lighting
	Hajdúböszörmény
	Kinizsi u. 1.
	4221

	GE HUNGARY ZRt
	Budapest
	Váci u. 77.
	1044

	General Motors Powertrain - Magyarország Kft
	Szentgotthárd
	Füzesi u. 15. Pf. 74.
	9971

	GÉPTEKO Kft
	Tiszaújváros
	József A. u. 35. Pf. 193.
	3580

	Global Inc.
	USA
	 
	 

	GULÁS és Társa Kft
	Miskolc
	Erzsébet királyné u. 29.
	3516

	GW-Borsodvíz Kft
	Miskolc
	Tömösi u. 2.
	3529

	HAGISZ MG ZRt
	Halmaj
	Központi telep
	3842

	Hajdú-Bihar megyei Közlekedési Felügyelet
	Debrecen
	Pf. 78.
	4001

	HEINZLER Gépgyártó Kft
	Kazincbarcika
	Múcsonyi u. 1.
	3700

	Heveder Plus Kft
	Püspökladány
	Táncsics M. u. 27.
	4150

	Heves megyei Közlekedési Felügyelet
	Eger
	Széchenyi u. 47.
	3300

	Heves Megyei Vízmű Zrt
	Eger
	Hadnagy u. 2.
	3300

	HEVESGÉP Kft
	Heves
	Munkácsy u. 4.
	3360

	HI-TECH Fémmegmunkáló Kft
	Miskolc
	Besenyői u. 10.
	3527

	HOLCIM Hungária Cementipari Rt
	Miskolc
	Fogarasi u. 6.
	3508

	HŐTECHNIKA ÉSZAK Kft
	Sajóecseg
	08/10. Pf. 2.
	3793

	IMI Elektromos Gépeket Gyártó Kft
	Iklad
	Gyártelep
	2181

	IMPRESS Vaja Fémcsomagoló Kft
	Vaja
	Rohodi u. 1-3.
	4562

	INBEV Borsodi Sörgyár Rt
	Bőcs
	Rákóczi u. 81.
	3574

	INNOCENTER Kht
	Miskolc
	Egyetemváros, Pf. 24.
	3515

	INTECO Kft
	Miskolc
	Szinva u. 15.
	3525

	INTERACTIVE NET DESIGN Kft
	Miskolc
	Széchenyi u. 70.
	3530

	JABIL CIRCUIT Magyarország Kft
	Tiszaújváros
	Huszár A. u. 1.
	3580

	Jász-Plasztik Autócentrum Kft
	Jászberény
	Jákóhalmi u. 11.
	5100

	Josef Gruber Gewerblicke Buchhaltungen
	Ausztria
	 
	 

	JU-TE '96 Kft
	Gyöngyos
	Országút u. 17.
	3200

	KIS Szerelő és Kereskedő Kft
	Sajóbábony
	Gyártelep, Pf. 4.
	3792

	KLIMASOL Kft
	Miskolc
	Széchenyi u. 19. 2/13.
	3525

	KOMPLEX Iroda Kft
	Felsőzsolca
	Petőfi u. 5.
	3561

	KOMPLEXO Kft
	Szolnok
	Balassa B. u. 20.
	5000

	KOZARÓCZY Mérnökiroda Kft
	Miskolc
	Csajkovszkij u. 93.
	3518

	KŐ-KA Kő- és Kavicsbányászati Kft
	Alsózsolca
	Gyár u. 7.
	3571

	KÖTI - KTVF
	Szolnok
	Ságvári krt. 4.
	5000

	KÖZGÉP Gép- és Fémszerkezetgyártó Rt
	Budapest
	Haraszti u. 44.
	1239

	LINDE GÁZ Magyarország ZRt
	Répcelak
	Carl von Linde u. 1.
	9653

	LSPORT RACING
	Érd
	Drégely u. 12.
	2030

	M+F AUTÓ Kft
	Kecskemét
	Izsáki u. 20.
	6000

	Magyar Posta Zrt
	Budapest
	Pf. 1.
	1476

	Magyar Telekom NyRt Mobil Szolgáltatások Üzletág
	Budapest
	Kaposvár u. 5-7.
	1117

	Magyar Telekom NyRt, Hálózati Igazgatóság, Miskolci BÜK
	Miskolc
	Pf. 301.
	3501

	Mátészalkai Szerelvénygyártó Kft
	Mátészalka
	Jármi u. 55.
	4700

	MÁTRA CUKOR ZRt Szerencsi Cukorgyár
	Szerencs
	Gyár u. 1.
	3900

	MÁTRA Gépipari Kft
	Gyöngyös
	Esze T. u. 23.
	3200

	Mátrai Erőmű Rt
	Visonta
	Erőmű u. 11.
	3272

	MÁV RAKTÁR Kft
	Záhony
	Baross G. u. 1-3.
	4625

	MÁV-TISZAVAS Járműjavító Kft
	Miskolc
	Kandó K. tér 1.
	3527

	ME - Innovációs Menedzsment Kooperációs Kutató Központ
	Miskolc
	Egyetemváros
	3515

	MECSEK-ÖKO Környezetvédelmi ZRt
	Pécs
	Pf. 135.
	7614

	MICHELIN Hungária Kft
	Nyíregyháza
	Bottyán J. u. 15.
	4400

	MINKÓVILL Kft
	Miskolc
	József A. u. 57.
	3527

	Miskolc MJV Önkormányzata
	Miskolc
	Városház tér 8.
	3525

	Miskolc MJV Polgármesteri Hivatal Építési és Környezetvédelmi Osztály
	Miskolc
	Városház tér 8.
	3525

	Miskolc Városi Közlekedési ZRt
	Miskolc
	Szondi Gy. u. 1.
	3527

	Miskolci Hőszolgáltató Kft
	Miskolc
	Pf. 587.
	3510

	Miskolci Vasipari Acélszerkezetgyártó ZRt
	Miskolc
	Vitéz u. 7.
	3527

	MISKOLC-LIFT Kft
	Miskolc
	József A. u. 1.
	3527

	MIVIZ Rt
	Miskolc
	József A. u. 78.
	3527

	MOJSZA Mihály vállalkozó
	Orosháza
	Szőlőkörút 28/B.
	5900

	NAGÉV Ipari és Ker. Kft
	Hajdúböszörmény
	Kinizsi u. 7.
	4220

	NARVIK Klímatechnika
	Miskolc
	Gyár u. 62.
	3531

	NISSAN-BALOGH Kft
	Miskolc
	Középszer u. 98.
	3529

	Nyír-Dinamika Kft
	Nyíregyháza
	Rákóczi u. 102.
	4400

	OMYA HUNGÁRIA Mészkőfeldolgozó Kft
	Eger
	Lesrét u. 71.
	3300

	Otto von Guericke Universitat
	Magdeburg
	 
	 

	Ózdi Acélművek Kft
	Ózd
	Kovács-Hagyó Gyula u. 7.
	3600

	Paksi Atomerőmű Rt
	Paks
	Pf. 71.
	7031

	PEDINFO Informatikai és Szolg. Kft
	Miskolc
	Késmárki u. 5.
	3519

	PETROLSZOLG Kft
	Százhalombatta
	Pf. 43.
	2443

	PHOENIX Légrugó Technológia Kft
	Nyíregyháza
	Derkovits u. 137.
	4400

	PIKOPACK Rt
	Füzesabony
	Pf. 62.
	3391

	PLATÁN Autóház Kft
	Nyíregyháza
	Debreceni u. 107.
	4403

	PLES Rt
	Borsodnádasd
	Volny u. 1.
	3672

	Polgármesteri Hivatal
	Tiszaújváros
	Bethlen G. u. 7.
	3580

	Postaautó Tisza ZRt
	Miskolc
	Blaskovics u. 11-13.
	3526

	PREC-CAST Öntödei Kft
	Sátoraljaújhely
	Ipar u. 2.
	3980

	REGITRUCK Kft
	Kazincbarcika
	Ózdi u. 3.
	3700

	RISKCONT Bt
	Esztergom
	Álmos u. 3.
	2500

	Robert Bosch Elektronika Kft
	Hatvan
	Ring K. u. 5.
	3000

	Robert Bosch Energy and Body System Kft
	Miskolc
	Pf. 655.
	3548

	Robert Bosch Power Tools Kft
	Miskolc
	Pf. 655.
	3548

	SAG Hungaria Kft
	Miskolc
	József A. u. 65.
	3527

	SANATMETAL Ortopédiai és Traumatológiai Eszközöket Gyártó Kft
	Eger
	Faiskola u. 5.
	3300

	SANMINA Magyarország Kft
	Alsózsolca
	Gyár u. 3.
	3571

	Sanofi-Aventis Chinoin Rt
	Miskolc
	Pf. 565.
	3510

	Schefenacker Automotive Parts Ungarn
	Mosonszolnok
	Szabadság u. 35., Pf. 15.
	9245

	SHINWA Magyarország Precíziós Kft
	Miskolc
	Muhi u. 2/a.
	3534

	SMARTSOL Engineering Kft
	Székesfehérvár
	Farkasvermi u. 56.
	8000

	SPAL Kft
	Ózd
	Október 23. Tér 1.
	3600

	SPH PLUSSZ Kft
	Esztergom
	Dobogókői u. 78.
	2500

	Szarvasi Vas-Fémipari Rt
	Szarvas
	Szabadság u. 64-66.
	5540

	Szemerey Transport Zrt
	Miskolc
	Szeles u. 67.
	3526

	Szent Ferenc Kórház
	Miskolc
	Csabai kapu 42. Pf. 175.
	3501

	SzinvaNet Informatikai Kft
	Miskolc
	Erenyő u. 1.
	3518

	T-COM Magyarország PKI
	Budapest
	Magyar tudósok krt. 9.
	1118

	TECHNOMETALL Kft
	Sárospatak
	Dorkói u. 1.
	3950

	TELELOGISTIC Kft
	Miskolc
	Futó u. 13. 3/3.
	3508

	TÉMALK ZRt
	Budapest
	Öntöde u. 2-12.
	1211

	TESSAG Hungaria Elektrotechnikai Létesítményeket Tervező és Szerelő Kft
	Miskolc
	József A. u. 65.
	3527

	Tiszai Gépgyár Kft
	Tiszaújváros
	Pf. 75.
	3581

	TiszaTextil Műanyagfeldolgozó Kft
	Tiszaújváros
	Pf. 173.
	3581

	TOMETH Kft
	Bélapátfalva
	Petőfi u. 1.
	3346

	TOOLSTYLE Kft
	Miskolc
	Tatárdomb
	3534

	TP Hungary Szoftverfejlesztő Kft
	Miskolc
	Győri kapu 149.
	3532

	TRIBUNUS Hegesztési Bt
	Kazincbarcika
	Paál L. u. 31.
	3700

	TVK - Automatika Kft
	Tiszaújváros
	Pf. 164.
	3581

	TVK ERŐMŰ Kft
	Tiszaújváros
	Pf. 256.
	3581

	TVK Rt
	Tiszaújváros
	Pf. 20.
	3581

	VENTIFILT ZRt
	Hajdúnánás
	Fürdő u. 1.
	4080

	Vienna University of Technology
	Wien
	 
	 

	VISTEON HUNGARY Kft
	Székesfehérvár
	Aszalvölgyi u. 9-14.
	8000

	WEBAKTIV Kft
	Budapest
	Haller u. 20.
	1096

	WICHA Autóház Kft
	Miskolc
	Lórántffy Zs. 30/A.
	3534

	WWW.ÉPITŐ Építőipari Bt
	Bálványos
	Felszabadulás u. 23.
	8614

	XYTON Kft
	Budapest
	Eszék u. 2. 3/2.
	1114

	ZALA VOLÁN ZRt
	Zalaegerszeg
	Gosporich M. u. 16.
	8900

	ZF Hungária Kft
	Eger
	Kistályai u. 2.
	3300


A Fogadónyilatkozat, amelyet a Kar a termelési gyakorlatra hallgatót fogadó vállat képviselőjétől kér meg
FOGADÓNYILATKOZAT

A(z) «Cég_neve» («Irsz» «Város», «Utcah») vállalja, hogy


20xx. július yy – július zz. között szaktárgyi gyakorlatra fogadja 

«Hallgató_neve» («Tankör») 

a ME Gépészmérnöki és Informatikai Kar «Évf» «Szak» szakos («Szakirányblokk» szakirány/blokk) hallgatóját.

1. A szakmai gyakorlatok ügyeinek intézésével a vállalatnál megbízott személy:

Neve: 


Beosztása: 


Munkahelyi címe: 


Tel./Fax. száma: 


2. A hallgató/hallgatók szakmai irányításával megbízott üzemi instruktor adatai:

Neve: 


Beosztása: 


Munkahelyi címe: 


Tel./Fax. száma: 


3. A Vállalat előírásai a hallgatók gyakorlatra jelentkezése tekintetében (pl. hely, időpont, személy megjelölése).

4. A gyakorlat idejére a következő feladat javaslatot tesszük:

A szakmai gyakorlat megszervezésére a LXXXVI./2003. törvény szerinti szakképzési együtt-működési megállapodást kívánunk kötni a Miskolci Egyetem Gépészmérnöki Karával. igen  /  nem


.........................................


Vállalat  képviselője

A Felkérőlevél, amelyet a Kar a termelési gyakorlatra hallgatót fogadó vállat képviselőjének küld meg
	MISKOLCI EGYETEM
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	Gépészmérnöki és Informatikai Karának

               Dékánja
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	Miskolc - Egyetemváros H - 3515

Tel.: (46) 565-131 Fax: (46) 563-453

E-mail: gkdh5(uni-miskolc.hu
	
	Miskolc, 20xx. május 10.

Iktatószám:  - G/20xx.


«Vezető_neve»
«Beosztása»
«Cég_neve»
«Irsz» «Város», «Utcah»
Tisztelt «Megsz» !

Karunkon tanuló elsőéves felsőfokú gépipari mernökasszisztens hallgatók a tantervi programoknak megfelelően 4 hetes kötelező szakmai gyakorlaton vesznek részt ipari üzemekben vagy intézményekben.

A LXXXVI/2003. törvény alapján kérem Önt, tegye lehetővé, hogy

«Hallgató_neve» «Évf» «Szak» szakos

hallgató/i/nkat gyakorlatra fogadja és kérem, hogy erről a levelemhez mellékelt fogadónyilatkozatot 20xx. június ww-ig az alábbi címre megküldeni szíveskedjen:

Miskolci Egyetem

Gépészmérnöki és Informatikai Kar Dékáni Hivatala

(Szakmai gyakorlat)

3515 Miskolc-Egyetemváros

A gyakorlat ideje: 20xx. július yy – július zz.

A gyakorlat időtartamára hallgatóink az egyetemtől ill. ösztöndíjas hallgatók a vállalattól kapják ösztöndíjukat. 

Kérem, hogy hallgatóink munkájának irányítására a vállalatnál dolgozó mérnökök közül szakmai gyakorlatvezetőt (instruktort) szíveskedjen megbízni.

Kérésem teljesítése reményében szíves tájékoztatással közlöm Önnel, hogy a LXXXVI/2003. törvény előírásainak megfelelően lehetőség van a fogadónyilatkozat alapján szakképzési együttműködési megállapodás megkötésére a gyakorlati képzés megszervezője és a Miskolci Egyetem Gépészmérnöki Kara között. Amennyiben hallgató/i/nkat a vállalati szakképzési hozzájárulás terhére kívánja fogadni cégük, kérjük, hogy a fogadónyilatkozatban ezt szíveskedjenek jelezni. Ebben az esetben a fogadónyilatkozat visszaérkezése után postázzuk a LXXXVI/2003. törvény szerint szükséges szerződést.

Ezúton is szeretném kifejezni köszönetemet Karunk oktató munkáját segítő tevékenységéért.

Tisztelettel

Dr. Döbröczöni Ádám
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